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EINLEITUNG
Zweck dieses Handbuches

Absicht dieses Handbuches ist es, auf einfache und schematische Weise die Schritte
darzustellen, die der Techniker verfolgen sollte, wenn an den elektronischen Geréten der
Serie EWMZ2000 von den verschiedenen Fehlerkodes angezeigte Stérungen auftreten.

Vorgehensweise

1. Die betroffene Steuerung mit Hilfe der Zusammenfassung auf Seite V ausmachen.

2. Jedes Anzeigemodul ist mit einer zusammenfassenden Tabelle bezuglich der
auszufuhrenden Schritte zum Lesen eventueller Alarme, zum Anwahlen des
Diagnoseprogramms und zum Konfigurieren der Hauptplatine verbunden (siehe Spalte
"Diagnosetabelle").

3. Den gespeicherten Alarm ablesen und die betreffenden Anweisungen lesen (siehe
“‘Alarmkodes”, ab Seite 8.1).

4. Den gespeicherten Alarm I6schen.

5. Sollte das Diagnoseprogramm nicht angewahlt werden konnen, Kapitel “Das
Diagnoseprogramm lasst sich nicht anwahlen” (Seite 7.1), lesen.

6. Wenn die Hauptplatine ausgewechselt werden muss, sicherstellen, dass keine
Brandstellen vorhanden sind (siehe Seite 13.1-13.2)

7. Nach jedem Auswechseln der Hauptplatine muss die Konfiguration erneut
durchgefuhrt werden. Weitere Hinweise zu den Konfigurationskodes befinden sich auf
Seite. 9.1 ("Konfigurationskodes”).

8. Nach jedem Alarm mittels des Diagnoseprogramms die Funktionstuchtigkeit des
Gerates kontrollieren. Weitere Informationen hierzu befinden sich auf Seite 6.1
(Phasen des Diagnoseprogramms)

9. Den eventuell gespeicherten Alarm I6schen.
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ZUSAMMENFASSUNG DER ELEKTRONISCHEN STEUEREINHEITEN EWM2000 (ZP)

Typ |Ausfiihrung Marken Anzeigemodule Handbiicher (aktuell) Hinweise Diagnosetabelle Beispiele Bedienblenden
599 34 00-75; 599 33 70-05 Led-Alarm 1
Alpha 2 Electrolux 599 34 05-08
A.Martin- Electrolux i 599 34 20-83 Led-Filter 1
verstopft
H
Privileg, Zoppas 599 34 00-75; 599 33 70-05 )
o | Eipse |Husavama, 599 34 05-08 Led-Alarm 1
S Rosenlew, AEG, . Led-Filter
2 Marynen, Hansa 599 34 20-83 verstopft 1
d
=) . Electrolux,Rex .
o Multipanel : Mit Taste
(Built-in) ga_n_ussh AEG 599 34 55-61 ON/OFF 1
rivileg
Wahlschalt .
. ahlschalter £ooo00” o b
Sigma |Zanker 599 34 37-91 mit ON/OFF 2 O0OB0000 &
Delta 3 | Zanussi, Rex 599 34 27-56 3
L2 0 V5l
< G . - @0
5 O BBBooosD!
8 Neat |Zanussi, Rex, Aeg O0000Q00LL
(Jetsy- |Privileg, Electrolux, 599 34 22-16 3
1Z) Elektro-Helios
= Rex
) .
o Input | Zanussi 599 34 22-87 4
= Privileg
599 34 15-14 Standard 5
o Aeg
Ll Aeg 2.
< Privileg
599 34 39-45 Far East 5
Multipanel QoED veoe0  §| SN
m i
| O elos 599 33 52-03 1 55885 | T
| Version) i =]
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Tabelle 1: Version FULL SMD MIT EIN/AUS-TASTE

(Der Programmwaéhler kann sich rechts oder links von der Platine befinden)

Zum Anwahlen des Diagnosesystems:

— das Gerat ausschalten und den Programmwahler auf Position
NULLSTELLUNG (Reset) stellen.

— gleichzeitig die Taste START/PAUSE und irgendeine der
Optionstasten driicken; die beiden Tasten gedriickt halten und
das Gerat mit der Taste ON/OFF einschalten.

— die Tasten START/PAUSE und die Optionstaste gedriickt
halten, bis der akustische Anzeiger (wenn vorhanden) ertont
und die LEDS zu blinken beginnen (ca. 4 Sekunden).

4000000

ANWAHLEN
DIAGNOSESYSTEM

— Durch Drehen im Uhrzeigersinn des Programmwahlers kann das
korrekte Funktionieren aller Waschmaschinenbauteile
kontrolliert werden.
Funktionstichtigkeit Anzeigemodul (Phase 0, S. 6.1)
Wasserzulauf Hauptwaschkammer (Phase 1, S. 6.1)
( S.6.1)
6.1)

Wasserzulauf Vorwaschkammer Phase 2,
Wasserzulauf Weichspilkammer (Phase 3, S.
Zulauf Warmwasser oder Wasserzulauf Bleichkammer (nur bei
einigen Modellen) (Phase 4, S. 6.1)
Aufheizen und bei den Modellen Jetsystem, Umlauf *hc
(Phase 5, S. 6.1) w1308
7. Kontrolle Leckagen aus dem Laugenbehalter (Phase 6, S. 6.1)
8. Pumpen und Schleudern, Kontrolle der
Druckwachterkongruenz (Phase 7, S. 6.1)
9. Trocknen (nur bei Waschtrocknern) (Phase 8, S. 6.1)

g~

o

DIAGNOSEPROGRAMM

Zum Ablesen des letzten Alarms vor Anwahlen des
Diagnhoseprogramms:

— Den Programmwahler von der Nullstellung (23 oder 11) um zwei
Positionen gegen den Uhrzeigersinn drehen.

Zum Ldschen des gespeicherten Alarms:

— Die Tasten Start/Pause und die Taste Nr. 6 gleichzeitig wahrend
einer Diagnosephase (2+9) driicken.

— Der letzte Alarm wird auch geléscht, wenn eine neue
Konfiguration der Hauptplatine gespeichert wird.

ALARME

Zum Konfigurieren des Gerates, nachdem das Diagnosesystem
angewahlt wurde:

— den Programmwahler um eine Position gegen den Uhrzeigersinn 3 (\
(24 oder 12) drehen; nach 2 Sekunden erscheint der zum ersten
der 16 Zeichen des Konfigurationskodes gehdérige Kode
(Position Null)

— durch Driicken einer beliebigen Optionstaste werden in Abfolge
alle Konfigurationsziffern angezeigt

— durch Driicken der Taste START/PAUSE kann der Wert des
Kodes Position fiir Position geandert werden (siehe 2.1)

KONFIGURATION

— zum Speichern des Kodes gleichzeitig die Taste START/PAUSE
und eine beliebige Optionstaste fir mindestens vier Sekunden
driicken (bis der akustische Anzeiger ertdnt, wenn vorhanden) .

— Zum Abwahlen des Diagnosesystems, das Gerat erneut
einschalten und wieder ausschalten.

ABWAHLEN
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Tabelle 1: Version FULL SMD MIT EIN/AUS-TASTE

(Der Programmwaéhler kann sich rechts oder links von der Platine befinden)

PROGRAMMWAHLER Wahlischalter | Wahischalter mit Schliefen der Display-
mit 24 12 Positionen Wihlschalterkontakte kode
Positionen (ohne C1) (gewohnlich C6)
C1 C2 | C3 | C4 | C5
1- Annullierung| 1- Annullierung [ [ o | ] 1E
2 2 | ] | ] 06
3 - | ] [ 14
4 3 o o 0C
5 - [ [ [ 1C
6 4 [ | ] 0A
7 - ® 01
8 - ] [ ] 03
9 - [ | ] 09
10 | ] [ | ] 0E
11 | ] | ] 12
12 - | ] [ L J 0b
13 - | ] [ 11
14 - | ] [ 18
15 6 L [ L 13
g 16 - [ [ [ ] 1A
g 17 7 o e | o 19
18 8 L | ] [ ] 1b
19 - | ] [ 05
20 9 | ] [ | ] 16
21 - | ] 02
22 10 | ] 04
23 11 ® 08
24 12 L 10
@ Kontakt geschlossen
Legende der Tastenkodes
N. TASTE 0 1 2 3 4 5 6 7 8
LED L5 | O] O]J]O|O[O][]O]JO|O| @
e  O]O|lO|O0O| @ @ 66 & O
L7 1 Ol]O| @ | @ O]l e | e O
LB Ol @@ 0O/l ee|O0O| e O |e O

O LED aus
o LED ein

BINARKODE

Mit Hilfe der folgenden Tabelle kann der von den Anzeige-LEDs der Waschphasen angezeigte Binarkode in die

entsprechende Nummer umgewandelt werden.

Wert 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15

A b C d E F

8 O|OoOjlOoOlOoO]lO0O]O0O|O0O|O| @ @ | 6 &6 0| 0 | 0

4 O|lOoOJlOoO|lO0O| @ | @ & @ O|]O0O |00 @ 0| e | e

2 OO/l @ @O0 |0 e OO0 6 |e|O0O]|O0|e|e

1 Ol e/ ol e|O0oO | ee|O0O|e@e OOl O0O|e|O0O|le|0|e
O LED aus
o LED ein
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Tabelle 2: Version FULL SMD mit Hauptschalter auf dem Programmwahler
(der Programmwahler kann sich rechts oder links von der Platine befinden)

ANWAHLEN
DIAGNOSESYSTEM

Zum Anwahlen des Diagnosesystems:

— das Geréat ausschalten.

— gleichzeitig die Taste START/PAUSE (8) und eine beliebige
Optionstaste driicken; die beiden Tasten gedriickt halten und
das Gerat durch Drehen des Programmwahlers um eine
Position im Uhrzeigersinn, einschalten.

— die Tasten START/PAUSE und die Optionstaste gedriickt
halten, bis der akustische Anzeiger (wenn vorhanden) ertont
und die LEDs zu blinken beginnen (ca. 4 Sekunden).

@ 00000

@ 00000

00000000

©]0)

:ﬂ“‘

:“J LF"

wd001233

DIAGNOSEPROGRAMM

— Durch Drehen im Uhrzeigersinn des Programmwahlers kann das
korrekte Funktionieren aller Waschmaschinenbauteile
kontrolliert werden.

Funktionstichtigkeit Anzeigemodul (Phase 0,
Wasserzulauf Hauptwaschkammer (Phase 1,
Wasserzulauf Vorwaschkammer (Phase 2,
Wasserzulauf Weichspilkammer (Phase 3,

Soukwd

einigen Modellen) (Phase 4,
Aufheizen und bei den Modellen Jetsystem, Umlauf

(Phase 5, S. 6.1)

Kontrolle Leckagen aus dem Laugenbehalter (Phase 6, S. 6.1)

Pumpen und Schleudern, Kontrolle der Druckwachterkongruenz

(Phase 7, S. 6.1)
(Phase 8, S. 6.1)

N

8.
9.

Trocknen (nur bei Waschtrocknern)

wd001309

ALARME

Zum Ablesen des letzten Alarms nach Anwahlen des
Diaghoseprogramms:

— Den Programmwahler bis zur vorletzten Position drehen (23
oder 11).

Zum Ldschen des gespeicherten Alarms:

— Die Tasten Start/Pause (8) und die Taste Nr. 6 gleichzeitig
wahrend einer Diagnosephase (3-10) driicken.

— Der letzte Alarm wird auch geléscht, wenn eine neue
Konfiguration der Hauptplatine gespeichert wird.

@ 00000

F;ﬂ 5 9

0
E‘s _m

Ly ‘2

KONFIGURATION

Zum Konfigurieren des Gerates, nachdem das Diagnosesystem

angewahlt wurde:

— den Programmwahler im Uhrzeigersinn bis zur letzten Position
(24 oder 12) drehen; es erscheint der Kode der Position des
Programmwahlers und nach 2 Sekunden erscheint der zum
ersten der 16 Zeichen des Konfigurationskodes gehorige Kode
(Position Null)

— durch Driicken einer beliebigen Optionstaste (nicht der Taste
START/PAUSE) werden in Abfolge alle Konfigurationsziffern
angezeigt

— durch Driicken der Taste START/PAUSE (8) kann der Wert des
Kodes Position fiir Position geandert werden

— zum Speichern des Kodes gleichzeitig die Taste START/PAUSE
und eine beliebige Optionstaste fir mindestens vier Sekunden
driicken (bis der akustische Anzeiger ertdnt, wenn vorhanden)

ABWAHLEN

— Zum Abwahlen des Diagnosesystems, das Gerat erneut
einschalten und wieder ausschalten.

uLT_Iz

2
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Tabelle 2: Version FULL SMD mit Hauptschalter auf dem Programmwahler
(der Programmwahler kann sich rechts oder links von der Platine befinden)

PROGRAMMWAHLER Waihlischalter | Wahlschalter mit Schliefen der Display-
mit 24 12 Positionen Wahlischalterkontakte kode
Positionen (Ohne C1) (gewohnlich C6)
C1 C2 | C3 | C4 | C5
1 - Annullierung | 1 - Annullierung [ [ o | ] 1E
2 2 o | ] 06
3 - [ [ 14
4 3 [ o 0C
5 - [ [ [ 1C
6 4 [ o 0A
7 - ® 01
8 - ® o 03
9 - [ | ] 09
10 o [ | ] 0E
11 o | ] 12
12 - | ] [ | ] 0b
P9 Pa 13 - i ol 11
J'\_HM_H 14 - o o 18
jEEEE L 15 6 ® ® 0 13
P1 P2 P3  P5 P6 P7 16 - i i o 1A
L —— 0 17 7 o L [J 19
= y = 18 8 ® ® ® ® 1b
P1 o—o/o—I:: P2 19 - | ] [ ] 05
to e3 20 9 | ] [ | ] 16
‘-0 Ps 21 - ® 02
P7 o—o/o—[: P5 22 10 o 04
MAIN SWITCH !—O :: 23 11 ‘ 0 8
24 12 | ] 10
@ Kontakt geschlossen
Legende Tastenkodes
N. TASTE 0 1 2 3 4 5 6 7 8 )
LED [L20 O OO |[OJOJO[OO e fE, sL 3l § Tﬂ@ﬁ
1O JO0O|JO0O|O/ e e|e|®]|O S ROOOA®E —_—
FESEESERE MK NESEESEK NK MEe) @@%@@@@ o
23| O | @ O | @O | @ O| @ | O |- =
t\ AR
O LED aus \
o LED an &
BINARKODE

Mit Hilfe der folgenden Tabelle kann der von den Anzeige-LEDs der Waschphasen angezeigte Binarkode in die

entsprechende Nummer umgewandelt werden.

Wert 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15
A b C d E F
8 OOl OoOlO]lO0O]O0O|O|O| @ @ @ &6 & 0| 0 | 0
4 OOl OoO|lO0O| @ | @ & @ O|]O0O |00 | @ 0| e | e
2 OO0/l @ @O0 0| e OO0 6| e O0O]|O0|e|e
1 Ol e/ ol e|O0oO | ee|O0O|e@e OO e O0O|le|0|e
O LED aus
o LED an
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Tabelle 3: Version DELTA3 - NEAT

Zum Anwahlen des Diagnosesystems:

— mit der Taste WEITER/LOSCHEN das eventuell gespeicherte
Programm I6schen und das Gerat ausschalten.

— gleichzeitig die Tasten START/PAUSE (7) und
WEITER/LOSCHEN (8) driicken; die beiden Tasten gedriickt
halten und das Gerat mit der Taste ON/OFF einschalten.

— die Tasten START/PAUSE und WEITER/LOSCHEN gedrickt
halten, bis der akustische Anzeiger ertdnt und die LEDs zu
blinken beginnen (ca. 4 Sekunden).

ANWAHLEN
DIAGNOSESYSTEM

Nach Anwahlen des Diagnosesystems wird die Kontrolle des

Anzeigemoduls durchgefihrt.

— Durch Dricken der Taste "GEWEBE" wird zur nachsten
Testphase weitergeschaltet (Led L1 leuchtet). Durch erneutes
Dricken wird von einer Kontrollphase zur nachsten
weitergeschaltet, bis man wieder zum Ausgangspunkt
zuruckkehrt; die zur Diagnosephase gehorige Led leuchtet.

— Durch Dricken der Taste "TEMPERATUR" hingegen wird von
einer Kontrollphase zur vorhergehenden zuriickgeschaltet, bis
man wieder zum Ausgangspunkt zurlickkehrt. (L10 — L1).
(siehe S. 3.2)

DIAGNOSEPROGRAMM

Zum Ablesen des letzten gespeicherten Alarms nach dem
Anwahlen des Diagnoseprogramms:

— Die Taste "GEWEBE" oder "TEMPERATUR" driicken, bis die
Led L9 leuchtet.

Zum Ldschen des gespeicherten Alarms:

— Gleichzeitig die Tasten Nr. 2 (TEMPERATUR) und 4 wahrend
einer der acht Phasen des Diagnoseprogrammes dricken, nicht
in den Positionen zum Ablesen der Alarme oder zur
Konfigurierung.

— Der letzte Alarm wird auch geléscht, wenn eine neue
Konfiguration der Hauptplatine gespeichert wird.

ALARME

Zum Konfigurieren des Gerates, nachdem das Diagnosesystem
angewahlt wurde:

— Die Taste "GEWEBE"(1) oder "TEMPERATUR" drlicken, bis die
Led L 10 leuchtet: es erscheint der zum ersten der 16 Zeichen
des Konfigurationskodes gehorige Kode (Position Null)

— durch Driicken der Taste WEITER/LOSCHEN (8) werden in
Abfolge alle Konfigurationsziffern angezeigt

— durch Driicken der Taste START/PAUSE (7) kann der Wert des
Kodes Position fiir Position geandert werden

KONFIGURATION

— nach Eingabe der 16 Zeichen die Richtigkeit des Kodes
kontrollieren; den Kode durch gleichzeitiges Driicken fir
mindestens vier Sekunden (bis der akustische Anzeiger ertdnt)
der Tasten START/PAUSE (7) und WEITER/LOSCHEN (8)
speichern.

— Zum Abwahlen des Diagnosesystems, das Gerat erneut
einschalten und wieder ausschalten.

ABWAHLEN

SSD-P APdV, EB, HD 01/05 3.1 |Hﬂ |4 ﬂ || » ﬂ 4 599 34 71-47




Tabelle 3: Version DELTA3 - NEAT

KONTROLLDIAGNOSE
PHASE Led leuchtet Kontrollierte Funktion
0 Alle (in Abfolge) |Diagnose des Anzeigemoduls (Phase 0, S. 6.1)
1 L1 Wasserzulauf Hauptwaschkammer (Phase 1, S. 6.
2 L2 Wasserzulauf Vorwaschkammer (Phase 2, S. 6.1)
3 L3 Wasserzulauf Weichspilkammer (Phase 3, S. 6.1)
4 L4 Zulauf Warmwasser oder Wasserzulauf Bleichkammer (nur bei
einigen Modellen) (Phase 4, S. 6.1)
5 L5 Aufheizen und Umlauf (Phase 5, S. 6.1)
6 L6 Rotation des Laugenbehalters mit 250 U/min mit Wasser im
Laugenbehalter
(Kontrolle Leckagen aus dem Laugenbehélter) (Phase 6, S. 6.1)
7 L7 Abpumpen und Schleudern bei hdchster Geschwindigkeit, Kontrolle
Druckwéchter (Phase 7, S. 6.1)
8 L8 Trocknen (nur bei Waschtrocknern) (Phase 8, S. 6.1)
9 L9 Anzeige des letzten Alarms
10 L10 Konfiguration der Hauptplatine
Legende Tastenkodes
N. TASTE 0 1 2 3 4 5 6 7 8
LED L O[O OO0 O0]10]1]0| @
LM O] OO0 | @ | e | e e O
L2, 0/l 0|lee | O] 0O|e | O
LB O | @] 0O /0| e O0]|]e O

O LED aus
o LED an

BINARKODE

Mit Hilfe der folgenden Tabelle kann der von den Anzeige-LEDs der Waschphasen angezeigte Binarkode in die
entsprechende Nummer umgewandelt werden.

Wert 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 [ 11 12 | 13 | 14 | 15
A b Cc d E F

8 OO0 10000010 | @ @ & & o o o o
4 OO0 @ | & 6 O OO0l e | & o o
2 Ol & O]l0O| e OO0 | O|l0|e | e
1 O @O0 0| e 0|6 0O O O|e O

O LED aus
o LED an
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Tabelle 4: Version INPUT

Zum Anwahlen des Diagnosesystems:

— das Geréat ausschalten.

— gleichzeitig die Tasten 3 (SCHLEUDERN) und 4 driicken; die
beiden Tasten gedriickt halten und das Gerat mit der Taste
ON/OFF einschalten.

— die Tasten 3 (SCHLEUDERN) und 4 gedriickt halten, bis der
akustische Anzeiger ertdont und die LEDs zu blinken beginnen
(ca. 4 Sekunden).

ANWAHLEN
DIAGNOSESYSTEM

Nach Anwahlen des Diagnosesystems wird die Kontrolle des

Anzeigemoduls durchgeflihrt.

— Durch Driicken der Taste "GEWEBE" (1) wird zur nachsten
Testphase weitergeschaltet (Led L1 leuchtet).

— Durch erneutes Driicken wird von einer Kontrollphase zur
nachsten weitergeschaltet, bis man wieder zum Ausgangspunkt
zuruickkehrt; die zur Diagnosephase gehdrige Led leuchtet. (L1
— L4 —> ... L14).

— Durch Driicken der Taste "TEMPERATUR" (2) hingegen wird

von einer Kontrollphase zur vorhergehenden zurlickgeschaltet, bis

man wieder zum Ausgangspunkt zurtickkehrt. (L14 — L11 — ....

L1). (siehe S.4.2)

DIAGNOSEPROGRAMM

Zum Ablesen des letzten gespeicherten Alarms nach dem

Anwahlen des Diagnoseprogramms:

— Die Taste "GEWEBE" (1) oder "TEMPERATUR" (2) driicken, bis
die Led L11 leuchtet.

Zum Ldschen des gespeicherten Alarms:

— Gleichzeitig die Tasten Nr. 2 (TEMPERATUR) und 4 wahrend
einer der acht Phasen des Diagnoseprogrammes dricken, nicht
in den Positionen zum Ablesen der Alarme oder zur
Konfigurierung. Um zu kontrollieren, ob der Vorgang korrekt
ausgefuhrt wurde, in die Alarm-Ableseposition zurlickkehren
(Led L11 leuchtet), in der E00 angezeigt werden muss.

— Der letzte Alarm wird auch geléscht, wenn eine neue
Konfiguration der Hauptplatine gespeichert wird.

ALARME

Zum Konfigurieren des Gerates, nachdem das Diagnosesystem
angewahlt wurde:

— Die Taste "GEWEBE"(1) oder "TEMPERATUR" (2) driicken, bis
die Led L 14 leuchtet: es erscheint der zum ersten der 16
Zeichen des Konfigurationskodes gehdrige Kode (Position Null)

— durch Driicken der Taste "SCHLEUDERN" (3) werden in
Abfolge alle Konfigurationsziffern angezeigt

— durch Dricken der Taste Nr. 4 kann der Wert des Kodes Position
fur Position geandert werden

KONFIGURATION

— nach Eingabe der 16 Zeichen die Richtigkeit des Kodes
kontrollieren; den Kode durch gleichzeitiges Driicken fir
mindestens vier Sekunden (bis der akustische Anzeiger ertdnt) der
Tasten "SCHLEUDERN" (3) und 4 speichern.

— Zum Abwahlen des Diagnosesystems, das Gerat erneut
einschalten und wieder ausschalten.

ABWAHLEN
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Tabelle 4: Version INPUT

KONTROLLDIAGNOSE
PHASE Led leuchtet Kontrollierte Funktion
0 Alle (in Abfolge) |Diagnose des Anzeigemoduls (Phase 0, S. 6.1)
1 L1 Wasserzulauf Hauptwaschkammer (Phase 1, S. 6.
2 L4 Wasserzulauf Vorwaschkammer (Phase 2, S. 6.1)
3 L7 Wasserzulauf Weichspilkammer (Phase 3, S. 6.1)
4 L10 Zulauf Warmwasser oder Wasserzulauf Bleichkammer (nur bei
einigen Modellen) (Phase 4, S. 6.1)
5 L13 Aufheizen und Umlauf (Phase 5, S. 6.1)
6 L2 Rotation des Laugenbehalters mit 250 U/min mit Wasser im
Laugenbehalter
(Kontrolle Leckagen aus dem Laugenbehélter) (Phase 6, S. 6.1)
7 L5 Abpumpen und Schleudern bei hdchster Geschwindigkeit, Kontrolle
Druckwéchter (Phase 7, S. 6.1)
8 L8 Trocknen (nur bei Waschtrocknern) (Phase 8, S. 6.1)
9 L11 Anzeige des letzten Alarms
10 L14 Konfiguration der Hauptplatine
Legende Tastenkodes
gedriickte Led an Display-
Taste Kode
1 L1,L4,L7,L10,L13 1
2 L2, L5, 18, L11,L14 2 . —
3 L3, L6, L9, L12, L15 3 o2, Vels  oim ez
4 L25, L28, L31, L34, L37 4 o, \\°\5 SN A
5 L26, L29, L32, L35, L 38 5 ¥ P s S, NeushelE e e O
6 L16, L19 6 O OO ® G .
7 12
8 7
M1 L27 8
M2 L30 9
M3 L33 10
M4 L36 11
BINARKODE

Mit Hilfe der folgenden Tabelle kann der von den Anzeige-LEDs der Waschphasen angezeigte Binarkode in die
entsprechende Nummer umgewandelt werden.

Wert 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15
A b C d E F
8 O|OoOjlOoOlOoO]lO0O|]O0O|O0O|O | @ @ | &6 &6 0| 0 | 0
4 O|lOoOjlOoO|lO0O| @ | @ & @ OO0 |00 | @ 0| e | e
2 OO0/l @ @O0 0| e OO0 6| e|O0O]|0O0|e|e
1 O @€/ Ol e 0| e/ O e 0| e 0| e O0O|e|0|e
O LED aus
o LED an
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Tabelle 5: Version AEG (mit Hauptschalter auf dem Programmwahler)

Zum Anwahlen des Diagnosesystems:
> . — das Geréat ausschalten.
w ' =| — gleichzeitig die Tasten 1 und 2 driicken; die beiden Tasten
E g = gedriickt halten und das Gerat einschalten, indem der
= <<.t') ‘>’_’ Programmwahler um eine Position im Uhrzeigersinn
25 » weitergedreht wird.
— die Tasten 1 und 2 gedruckt halten, bis der akustische Anzeiger
ertdnt und die LEDs zu blinken beginnen (ca. 4 Sekunden).
— Durch Drehen im Uhrzeigersinn des Programmwahlers kann das
korrekte Funktionieren aller Waschmaschinenbauteile
s kontrolliert werden.
= 2. Funktionstiichtigkeit Anzeigemodul (Phase 0, S. 6.1)
é 10. Wasserzulauf Hauptwaschkammer (Phase 1, S. 6.1)
o 11. Wasserzulauf Vorwaschkammer (Phase 2, S. 6.1)
8 12. Wasserzulauf Weichspllkammer (Phase 3, S. 6.1)
& 13. Zulauf Warmwasser oder Wasserzulauf Bleichkammer (nur bei
n einigen Modellen) (Phase 4, S. 6.1)
g 14. Aufheizen und bei den Modellen Jetsystem, Umlauf
o (Phase 5, S. 6.1)
‘E’: 15. Kontrolle Leckagen aus dem Laugenbehélter (Phase 6, S. 6.1)
16. Pumpen und Schleudern, Kontrolle der
Druckwachterkongruenz (Phase 7, S. 6.1)
Trocknen (nur bei Geraten mit Trockner) (Phase 8, S. 6.1)
Zum Ablesen des letzten Alarms nach Anwahlen des
Diagnhoseprogramms:
w — Den Programmwahler bis zur vorletzten Position drehen (23, 20
E oder 11). ”
j Zum Ldschen des gespeicherten Alarms: ;
< — Die Tasten 1 und 4 gleichzeitig wahrend einer Diagnosephase 6
(3-10) dricken. “\j N
— Der letzte Alarm wird auch geléscht, wenn eine neue \‘\ |
Konfiguration der Hauptplatine gespeichert wird. \
Zum Konfigurieren des Gerates, nachdem das Diagnosesystem
angewahlt wurde:
— den Programmwahler im Uhrzeigersinn bis zur letzten Position
(24 oder 21 oder 12) drehen; es erscheint der Kode der Position
des Programmwabhlers und nach 2 Sekunden erscheint der zum
2 ersten der 16 Zeichen des Konfigurationskodes gehorige Kode
g (Position Null)
% — durch Driicken der Taste 2 werden in Abfolge alle
0] Konfigurationsziffern angezeigt
i
% — durch Driicken der Taste 1 kann der Wert des Kodes Position fiir
X Position geéndert werden e = —
- g B ¢
— zum Speichern des Kodes gleichzeitig die Tasten 1 und 2 fir \“SF@ . £ Luﬂ
mindestens vier Sekunden driicken (bis der akustische Anzeiger 0 20 0 LT i
ertont)
é F = [ i
_E — Zum Abwahlen des Diagnosesystems, das Gerat erneut _‘_
2 einschalten und wieder ausschalten. L =<
m "l |_13
<

SSD-P APdV, EB, HD 01/05 5.1 |Hﬂ |4 ﬂ || » ﬂ 4 599 34 71-47




Tabelle 5: Version AEG (mit Hauptschalter auf dem Programmwahler)

Postion Wihlschalter S?gélxgﬁglﬁ(;‘ng;te DI;S(Iiaey-
24 Pos. 21 Pos. 12Pos. |C1|/C2|C3|C4|C5
1 1 1 o o o o OF
2 2 2 [ [ ] oC
3 3 -- oo 05
4 4 3 o o 06
5 5 -- o0 o o7
6 6 4 AL OA
7 7 - ® 10
8 - - [J L 18
9 8 -- o [ 12
10 9 5 [ o0 OE
11 10 6 o o 09
IR 12 11 - J (A 1A
L L 13 -- - ] ® 11
F‘1n FZ:S PﬁnP7 15 13 _— ‘ ‘ ‘ 19
B 16 -- 8 o0 o OB
17 14 - o e o 13
R g 18 15 - e [e[e[®| B
o o 19 16 -- ® O 14
P7 06—0—" 0 ps5 20 17 9 LK L oD
o_[: Pe 21 18 -- o 08
MAIN SWITCH !—o P8 22 19 10 () 04
23 20 11 [ 02
24 21 12 o 01
@ Kontakt geschlossen
Legende Tastenkodes
NR.TASTE LED
DISPLAY 125 1123 | 124 [ 125 | |"°CQ
1 9 ° o) o) [ 20(®
2 6 O ® ® O s0(®)
3 5 O ® @) ® 0,
4 4 O ® @) O
5 3 O O ® ®
6 1 O O @) ®
7 7 O ] ® [
8 8 ® @) @) O
9 2 O O ® O
O LED aus @ LED an
BINARKODE

Mit Hilfe der folgenden Tabelle kann der von den Anzeige-LEDs der Waschphasen angezeigte Binarkode in die
entsprechende Nummer umgewandelt werden.

Wert 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15
A b C d E F
8 O|OoOjlOoOlOoO]lO0O|]O0O|O0O|O | @ @ | &6 &6 0| 0 | 0
4 O|OoOjlOoO|lO0O| @ @ &6 @ OO0 |00 | @ 0| e | e
2 OO0/l @ @O0 |0 e OO0 6 |e|O0O]|O0|e|e
1 O @€/ O e 0| e/ O e 0| e 0| e O0O|e|0O0|e
O LED aus
o LED an
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PHASEN DES DIAGNOSEPROGRAMMS

Auf dem Display

Phase Aktivierte Bauteile Arbeitsbedingungen - Kontrollierte Funktion
angezeigte Parameter
Alle LEDs leuchten in Reihenfolge auf. Durch Driicken . . . Funktionstuchtigkeit
0 . . - Kontrolle immer aktiv, Kodierung der Tasten .
einer Taste leuchtet die zugehorige LED auf. Anzeigemodul
.. . . . . - . Wasserzulauf
- Verzégerungseinrichtung Tur Tur geschlossen, Wasserzulauf bis zum Uberlaufniveau, . .
1 . . Wasserniveau in mm Hauptwaschkammer
- Elektroventil Waschen Dauer max. 10 min.
2 - Verzégerquseinrig:htung Tar Tar geschlossen,.Wasserzulauf bis zum Uberlaufniveau, Wasserniveau in mm Wasserzulauf Vorwaschkammer
- Elektroventil Vorwasche Dauer max. 10 min. )
3 - Verzogerqusemng:htung Tar Tar geschlossen,.Wasserzulauf bis zum Uberlaufniveau, Wasserniveau in mm Wasserzulauf Weichspiilkammer
- Elektroventil Vorwasche und Waschen Dauer max. 10 min.
- Verzégerungseinrichtung Tur Tir geschlossen, Wasserzulauf bis zum Uberlaufniveau, . . Zulauf Warmwasger oder
4 : . . Wasserniveau in mm Wasserzulauf Bleichkammer (nur
- Elektroventil Warmwasser oder Bleiche Dauer max. 10 min. S
bei einigen Modellen)
- Verzdgerungseinrichtung Tir (Elektroventil Waschen
wenn das Niveau unter dem des '[Ur geschlossen, Wasserzulauf tiber das Niveau des Aufheizen und bei Modellen
5 Uberhitzungsschutzes$ liegt) Uberhitzungsschutzes wenn nicht erreicht; Aufheizdauer Wassertemperatur, in °C
A o Jetsystem Umlauf
- Umlaufpumpe (Jetsystem) max. 10 min bis 90°C
- Heizelement
.. L .. . Tur geschlossen, Wasserzulauf bis zum Niveau des
- Verzbdgerungseinrichtung Tir (Elektroventil - . ) . ) - .
. . Uberhitzungsschutzes; Drehung im Uhrzeigersinn bei 50 Lo
6 Hauptwasche wenn das Niveau unter dem des . ; . ; Motorengeschwindigkeit Kontrolle Leckagen aus dem
Uberhitzungsschutzes liegt) U/ml_n, Drehung gegen der_l_ Uhrzeigersinn b'.s zum (U/min) Laugenbehalter
- Motor Erreichen der Laugenbehalter-Drehgeschwindigkeit 250
U/min.
- Verzogerungseinrichtung Tur Tur geschlossen, Abpumpen, Motorenbewegung (vor Lo Abpumpen und Schleudern,
-Laugenpumpe : . X Motorengeschwindigkeit
7 Erreichen des Schaumstoppniveaus) bis zur max. . ) Kontrolle
S (U/min durch 10 geteilt) -
- Motor Schleudergeschwindigkeit Druckwachterkongruenz
- Verzégerungseinrichtung Tur Tur geschlossen, Abpumpen bis zu einem Niveau unter Temperaturen NTC-Sonden
- Ablaufpumpe dem des Uberhitzungsschutzes, Trocknungswiderstande fur |auf der Leitung und auf dem Trocknen
8 - Widerstande Trocknen (volle Leistung) eine max. Dauer von 10 min. bis auf der Kondensator (in °C,

- Geblasemotor
- Elektroventil Kondenswasser

Trocknungstemperatursonde (auf der Leitung montiert) eine
Temperatur von 150°C erreicht wird.

abwechselnde Anzeige alle
2 sec)

(nur fir Waschtrockner)

Zum Anwahlen des Diagnoseprogramms siehe:

Tabelle 1: FULL SMD mit Taste On/Off

Tabelle 2: FULL SMD
mit On/Off auf dem
Programmwahler

Tabelle 3:
DELTAS3 - NEAT

Tabelle 4: INPUT

Tabelle 5: AEG

QQ;_) WWWWWWW

m Oom3 sesso | ‘\j
(’) oooooooo Cu)Cu)Cn)Cn)Cn) ij
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DAS DIAGNOSEPROGRAMM LASST SICH NICHT ANWAHLEN

1. AUF DEM ANZEIGEMODUL LEUCHTET KEINE EINZIGE LED?

Das Stromkabel und der Anschluss sind in
Ordnung?

Nein —

Jad

| Der Entstérfilter funktioniert?

Kabel austauschen/in Ordnung bringen;
Anschluss kontrollieren

| Nein — | Entstérfilter austauschen

Jad

Der Hauptschalter funktioniert?

| Nein — | Hauptschalter/Programmwahler austauschen

Jad

Die Verkabelung, die das Hauptklemmbrett, den
Entstorfilter und den Hauptschalter anschlief3t,
funktioniert korrekt?

Nein —

Jad

Die Verkabelung zwischen Hauptschalter und
Hauptplatine (Verbinder W1 und J2.3)
funktioniert korrekt?

Nein —

Jad

Die Verkabelung die die Hauptplatine und das
Anzeigemodul verbindet funktioniert korrekt? (
ein- und ausschalten )

Nein —

Jad

Funktioniert das Geréat korrekt, wenn die
Hauptplatine ausgetauscht wird?

Nein —

Jad

Diagnoseprogramm laufen lassen

Verkabelung austauschen/in Ordnung bringen

Verkabelung austauschen/in Ordnung bringen

Verkabelung austauschen/in Ordnung bringen

Anzeigemodul austauschen

2. AUF DEM ANZEIGEMODUL LEUCHTEN EINIGE LEDs?

Die Tasten kdnnen sich frei in den Offnungen
der Bedienblende bewegen und betatigen
korrekt die verschiedenen Knopfe?

Nein —

Jad

Kann das Programm annulliert werden?

(wenn bei nicht annulliertem Programm etwas
angewahlt wird erscheint ERR auf dem Display
oder die Phasen-Leds blinken)

Nein —

Jad

Der Programmwabhler (wo vorgesehen) schlief3t
korrekt in der ersten (und in der zweiten)
Position?

Nein —

Jad

Die Verkabelung des Programmwahlers(wo
vorgesehen) ist in Ordnung?

Nein —

Jad

Das Anzeigemodul schaltet von selbst auf
Fehlersuche um?

Nein —

Jad

Das Gerat flihrt die verschiedenen Phasen des
Diagnoseprogramms korrekt aus?

Nein —

Jal

| Gerét ist in Ordnung

==

SSD-P APdV, EB, HD 01/05

]

6.1

Die mechanischen Probleme beseitigen
(Bedienblende/Tasten)

Waschmaschinen Neat/Delta3: korrekte
Funktion der Taste Weiter/Annullieren
kontrollieren

Waschmaschinen Input: das Schlielen des
Kontaktes 1-2 des Schalters zum Einschalten
des Gerates (beim Ausschalten wird das
Programm annulliert) und der zugehdrigen
Verbindungsverkabelung mit der Hauptplatine
kontrollieren.

Waschmaschinen mit Wahlschalter: das
Schlielen der Kontakte Wahlschalter in
Position1 (Reset) und zugehdorige
Anschlussverkabelung mit dem Anzeigemodul
kontrollieren

Programmwahler austauschen

Verkabelung austauschen/in Ordnung bringen

Anzeigemodul austauschen

Hauptplatine austauschen und
Diagnoseprogramm laufen lassen

>

590 34 71-47
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ALARMKODES

Alarm- . .. Benutzer- .
Kode Beschreibung der Stérung e}'(‘: dzeer Vorgehen bei Alarm S.
E11 |Wasserzulauf bei Hauptwasche gestért E10 Programm in PAUSE 8.2
E12 |Wasserzulauf beim Trocknen gestort E10 Programm in PAUSE 8.3
E21 |Abpumpen beim Hauptwaschgang gestért E20 Programm in PAUSE 8.4
Abpumpen beim Trocknen gestort oder - . .
E22 Trocknungskondensator verstopft E20 Uberspringen Aufheizphase 8.5
. N . . - Programm bei geschlossener
E31 |Analogischer Druckwachterkreis (elektronisch) defekt Tir blockiert 8.6
Kalibrationsfehler analogischer Druckwachter - .
E32 (elektronisch) Programm in PAUSE 8.7
Inkongruenz zwischen analogischem Druckwachterniveau . Proaramm bei aeschlossener
E33 |(elektronisch) und dem Niveau des 9 Tir blc;qckiert 8.8
Uberhitzungsschutzdruckwachters 1
Inkongruenz zwischen analogischem Druckwachterniveau . Proaramm bei aeschlossener
E34 |(elektronisch) und dem Niveau des 9 Tiir blc;qckiert 8.9
Uberhitzungsschutzdruckwachters 2
. - Programm bei geschlossener
E35 |Wasserniveau zu hoch Tiir und Abpumpen blockiert 8.10
E36 "Sensing"-Kreis " des Uberhitzungsschutzdruckwéchters 1 - Programm bei geschlossener 8.11
defekt Tur blockiert )
E37 "Sensing"-Kreis " des Uberhitzungsschutzdruckwéchters 2 - Programm bei geschlossener 8.11
defekt Tur blockiert )
E38 |Druckanschlussglocke verstopft - Uberspringen Aufheizphase 8.12
E41 |Tur offen E40 Programm in PAUSE 8.13-14
E42 |Probleme bei der Tirverriegelung E40 Programm in PAUSE 8.15-16
E43 |Triac Speisung Verzogerungseinrichtung Tir defekt E40 Programm in PAUSE 8.17-18
E44 |"Sensing"-Kreis der Verzégerungseinrichtung Tir defekt - Programm blockiert 8.19
E45 "Sensing"-Kreis " des Triacs der Verzégerungseinrichtung - Programm bei geschlossener 8.19
Tur defekt Tur blockiert )
. . - Programm bei geschlossener
E51 |Triac Motorenspeisung kurzgeschlossen Tiir blockiert 8.20
o - Programm bei geschlossener }
E52 |Kein Signal des Tachogenerators des Motor Tir blockiert 8.21-22
" N Kra ; - Programm bei geschlossener
E53 | "Sensing"-Kreis des Motortriacs defekt Tiir blockiert 8.23
Kontakte Motorenrelais verklebt - Programm bei geschlossener
E54 Tur blockiert 8.23
E61 |Unzureichendes Aufheizen bei der Hauptwasche - Uberspringen Aufheizphase 8.24
- : : = --- Abpumpen und
E62 |Uberhitzung beim der Hauptwésche Programmende 8.25
E63 |Unzureichendes Aufheizen beim Trocknungsvorgang - Uberspringen Aufheizphase 8.26
E64 |Uberhitzung beim Trocknungsvorgang - Uberspringen Aufheizphase 8.27
. . . - Abpumpen und
E66 |Relais Heizelementspeisung defekt Programmende 8.28
E71 |Stérung NTC-Sonde Waschen - Uberspringen Aufheizphase 8.29
E72 |Storung NTC-Sonde des Trocknungskondensators - Uberspringen Aufheizphase 8.30
Stérung NTC-Sonde der Trocknungsleitung (in der Nahe - - . .
E73 der Heizelemente) Uberspringen Aufheizphase 8.31
" N Kra ; - Abpumpen und
E84 |"Sensing"-Kreis des Umlaufpumpentriacs defekt Programmende 8.32
. Abpumpen und
E85 |Umlaufpumpe defekt Programmende 8.33
Kommunikationsfehler zwischen Hauptplatine und
E91 Anzeigemodul - - 8.34
E93 |Konfigurationsfehler E90 Programm blockiert 8.34
E94 |Konfigurationsfehler Hauptwaschgang E90 Programm blockiert 8.34
EF1 |Ablauffilter verstopft EF0 - 8.35
EF2 |Uberdosierung Waschmittel EF0 8.35
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E11

ALARMKODES

Probleme bei der Wasserzulaufphase wahrend des Waschgangs

(Das Gerat versucht 10 min lang Wasser zulaufen zu lassen, ohne das Niveau zu erreichen)

Auszufithrende Kontrollen:

Das Diagnoseprogramm verwenden und in alle Behalter Wasser einlaufen lassen (Phasen 1,2,4)

Eines der drei Elektroventile
funktioniert nicht?

[

Der Ohm-Wert des Elektroventils
betragt ca. 3,8 Kohm? (Direkt am
Elektroventil ohne Verkabelung
messen)

-siehe Abb.01-

[

Am Verkabelungsverbinder des
Elektroventils Waschen ca. 3,8 KQ
messen. (auf der Seite der
Hauptplatine, zwischen:

J6-1 und J6-5 Waschen Elektroventil

J6-2 und J6-4 Vorwasche Elektrov.
J6-3 und J6-7 eventuelle bleichende
oder warmes Wasser Elektroventile
- sieche Abb.02 —
Die Verkabelung des Elektroventils
ist korrekt?

o

Die Hauptplatine auswechseln und
das Diagnoseprogramm erneut
laufen lassen, um eventuelle
weitere Alarme festzustellen.

SSD-P APdV, EB, HD 01/05

NEIN

NEIN

NEIN

—>

—>

—>

Sicherstellen, dass der Hahn und
die Zulaufschlauche das Wasser
einlassen. (Hahn offen, Schlauche
angeschlossen und nicht geknickt)

Das Elektroventil austauschen und
das Diagnoseprogramm erneut
laufen lassen, um eventuelle
weitere Alarme festzustellen.

Die Verkabelung auswechseln/in
Ordnung bringen und das
Diagnoseprogramm erneut laufen
lassen, um eventuelle weitere
Alarme festzustellen.

i Sollten auf der Hauptplatine Brandstellen
i vorhanden sein, siehe Seite 13.1-2 i
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E12

ALARMKODES

Probleme bei der Wasserzulaufphase wahrend des Trocknens
(Um zu kontrollieren, ob das Kondensations-Elektroventil funktioniert, misst das Gerat das

Wasserniveau zu Beginn der Trocknungsphase. Der Alarm erscheint nach 10 min
Wasserzulauf, ohne dass das Niveau erreicht wurde)

Auszufiihrende Kontrollen:

Im Diagnoseprogramm die Phase 8 — Trocknen, laufen lassen.

Eine geringe Menge Wasser
[auft durch den Schlauch, der
den Kondensator mit dem
Waschmittelbehalter verbindet?
- siehe Abb. 03 -

2

Das Diagnoseprogramm erneut
laufen lassen, um eventuelle
weitere Alarme festzustellen

SSD-P APdV, EB, HD 01/05

NEIN —p

Der Hahn und die Schlauche lassen
Wasser einfliefien? (Hahn offen,
Schlauche angeschlossen und nicht

geknickt)

| JA

v

Der Ohm-Wert des
Elektroventils betragt @
4 KQ? (Direkt am
Elektroventil ohne
Verkabelung messen)
-siehe Abb.01-

B

Die Verkabelung des
Elektroventils ist korrekt?
@ KQ zwischen den
Verbindern
J6-6 und J6-3 der
Verkabelung auf der Seite
der Hauptplatine messen
- siehe Abb. 02 -

NEIN

L

Die Hauptplatine auswechseln
und das Diagnoseprogramm
erneut laufen lassen, um
eventuelle weitere Alarme
festzustellen.

NEIN—p

Das Elektroventil
austauschen und das
Diagnoseprogramm
erneut laufen lassen,
um eventuelle weitere
Alarme festzustellen.

—»

Die Verkabelung
auswechseln/in Ordnung
bringen und das
Diagnoseprogramm
erneut laufen lassen, um
eventuelle weitere
Alarme festzustellen.

Sollten auf der Hauptplatine Brandstellen
vorhanden sein, siehe Seite 13.1-2

8.3
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E21

ALARMKODES

Probleme wahrend der Abpumpphase

Auszufiihrende Kontrollen:

(Das Gerat versucht 10 min lang abzupumpen, ohne dass sich der Laugenbehélter leert.)

Den Filter reinigen und das
Diagnoseprogramm erneut laufen

Diagnoseprogramm
erneut von Anfang an
laufen lassen, um
eventuelle weitere
Alarmkodes
festzustellen.

und das

kontrollieren/auswechseln

Diagnoseprogramm
erneut laufen lassen, um
eventuelle weitere
Alarme festzustellen

Der Abpumpfilter ist sauber? NEIN —p
A lassen, um eventuelle weitere Alarme
i festzustellen.
Das Abflusssystem ist in Ordnung? Abstecken und das Abflusssystem
(Abflussrohr und Wassernetz der NEIN —p kontrollieren
Wohnung)
JA
Die Der Ohm-Wert der Der Ohm-Wert Die Pumpe
Laugenpumpe Pumpe betragt ca. der Pumpe auswechseln und
funktioniert? (beim 200 Ohm? betragt ca. 200 das
Diagnoseprogramm | NEIN (Direkt am NEIN Ohm? NEIN | Diagnoseprogramm
Phase 1 Zulauf und | —p | Verbinder auf der | —p (Direkt an der —» erneut laufen
Phase 7 Abpumpen Platinenseite, J2-2 Pumpe messen) lassen, um
anwahlen) und J2-7 Kontakte -siehe Abb.05- eventuelle weitere
(Pumpengerausch) messen) Alarme festzustellen.
-siehe Abb.04-
JA
Das Das Kabel

'

Das Laufrad der
Pumpe ist
mechanisch
blockiert?

Sind auf der Platine

Die Hauptplatine

im Bereich der

NEIN

NEIN

— Laugenpumpe —
Brandstellen
vorhanden?

(siehe Seite 13.1-2)

auswechseln und das
Diagnoseprogramm
erneut laufen lassen,
um eventuelle weitere
Alarme festzustellen.

JA

Die Pumpe reinigen
und kontrollieren, ob
sie richtig
funktioniert.

SSD-P APdV, EB, HD 01/05

JA

!

Die Elektronikplatine
austauschen und bei
Brandstellen
zwischen den
Pumpenverbindern
sicherstellen, dass
diese nicht auf
mdgliche Leckagen

zurlckzufiihren sind.

8.4

(][«
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Auszufiihrende Kontrollen:

Der Trocknungskondensator ist
sauber?
-siehe Abb. 06 -

P

Das Diagnoseprogramm erneut
laufen lassen, um eventuelle
weitere Alarme festzustellen.

ALARMKODES

NEIN

SSD-P APdV, EB, HD 01/05

E22 Schwierigkeiten beim Abpumpen wahrend des Trocknens

Den Kondensator reinigen und das

— Diagnoseprogramm erneut laufen

lassen, um eventuelle weitere Alarme
festzustellen.

599 34 71-47
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ALARMKODES

E31 Der analogische Druckwachter gibt der Hauptplatine ein Signal,
das auBerhalb der Grenzwerte liegt

Auszufiihrende Kontrollen:

Messen, ob der Kreis zwischen
J4-3, J4-4, J4-5 und dem Verbinder des . .
analogischen Druckwéchters Die Verkabelung neu anschlieRen
geschlossen ist (3 unabhangige Drahte) L_md/oder auswechseln und das
—_ siehe Abb. 07- NEIN —p Diagnoseprogramm erneut laufen
lassen, um eventuelle weitere

Die Verkabelung zwischen der Alarmkodes festzustellen.

Hauptplatine und dem analogischen
Druckwachter ist in Ordnung und ist auf
beiden Seiten korrekt angeschlossen?

>

Den analogischen Druckwachter
auswechseln und das
Diagnoseprogramm erneut laufen
lassen, um eventuelle weitere
Alarmkodes festzustellen.

Das Gerat zeigt erneut den Alarmkode
an?

o

Die Hauptplatine auswechseln und das
Diagnoseprogramm erneut laufen
lassen, um eventuelle weitere
Alarmkodes festzustellen.

i Sollten auf der Hauptplatine Brandstellen i
1 vorhanden sein, siehe Seite 13.1-2 !

SSD-P APdV, EB, HD 01/05
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ALARMKODES

E32 | Deranalogische Druckwachter erzeugt wahrend der Kalibrationsphase einen

Fehler
(Zu Beginn von jedem Programm pumpt das Gerat ab um den Laugenbehalter zu leeren und schafft ein
Niveau 0 um die Kalibration des analogischen Druckwachters zu kontrollieren)

Auszufiihrende Kontrollen:

Der Druckwachterschlauch und die Die Schlauche und/oder die
Druckanschlussglocke sind frei? (man Druckanschlussglocke austauschen und
kann die Schlduche abnehmen und NEIN —p das Diagnoseprogramm erneut ganz
hineinblasen um festzustellen, ob sie laufen lassen um eventuelle weitere

frei sind) —siehe Abb. 08, 08a,b - Stérungen festzustellen.

¢JA

Das Abflusssystem kontrollieren

(Filter, Laugenpumpe, NEIN —p Den Abpumpkreis in Ordnung bringen.

Abflussschlauch). Das Gerat pumpt
korrekt ab?

JA JA
Ein Waschprogramm anwahlen. Nach Den analogischen Druckwachter
wenigen Minuten ist das Wasser in NEIN —p auswechseln und das Diagnoseprogramm
das Gerat eingelaufen und der Motor erneut laufen lassen, um eventuelle
dreht sich? weitere Alarmkodes festzustellen.

2

Das Geréat ist in Ordnung

SSD-P APdV, EB, HD 01/05 ’ 8.7 Wﬁﬂ |4 ﬂ< > NN 599 34 71-47




E33

Wasser vom Laugenbehalter ablaufen
Der Druckwachterschlauch und die
Druckanschlussglocke sind frei? (man
kann die Schlauche abnehmen und
hineinblasen um festzustellen, ob sie frei
sind) —siehe Abb. 08. 08a.b -

ALARMKODES

Inkongruenz zwischen dem vom analogischen Druckwachter und dem vom
mechanischen Druckwachter des Uberhitzungsschutzes gemessenen
Auszufiihrende Kontrollen:

Wasserniveaus. (langer als 60 sec.)

NEIN —p

Die Schlauche und/oder die

Druckanschlussglocke reinigen/austauschen
und das Diagnoseprogramm erneut ganz laufen
lassen, um eventuelle weitere Stérungen

festzustellen.

¢JA

Schlauche wieder anschlielen
und die Phase 2 des
Diagnhoseprogramms einschalten:

SSD-P APdV, EB, HD 01/05

erneut laufen lassen, um
eventuelle weitere Alarme

festzustellen

Die Schlauche AUt | ! Direkt"am De.n
des auft Wasser bis zum unteren Teil Druckwachter mechanischen
Druckwéchters der Tur ein und hort dann auf? messen Druckwachter
. (kénnte nach ca. 60 ca. aufhéren, -DEN wechseln
kontrollieren X . auswechse
Sind Leckage.n das Niveau kann durch Anwahlen SCHLAUCH und das
oder Schnitte in der Phase 1 und erneut der NICHT Diagnosepro-
den Schlzuchen Phase 2 erreicht werden). Man [NEIN ABNEHMEN-  [NEN | gramm erneut
vorhanden? misste zweimal ein Klicken des [P —> laufen lassen,
_siche Abb 69 mechanischen Druckwachters Wird zwischen um eventuelle
10- B héren. Zwischen den Verbind_ern Verbinder 11 weitere Alarme
J2-1 und J2-6 der Hauptplatine und 14 ein festzustellen.
(Beschadigungen muss ein geschlossener Kreis geschlossener
des Schlauches gemessen werden. Kreis
schwierig zu mechanische Druckwachter in - siehe Abb.12-
?
erkennen) Ordnung?
¢JA A ¢JA
Die Schlauche Die Verkabelung
austauschen und auswe_chseln /
das kontrollieren und
Diagnoseprogramm weitere mdgliche
ganz wiederholen, Alarme
um weitere feststellen.
eventuelle Alarme
festzustellen \ 4 Die Stérung kann durch eine kleine
Leckage in dem unter Druck
Wasser abpumpen und .
emeut Phase 2 anwahlen: | \o | DStehEnder;“SCNa;ucL\ oder in derr]t
nach 60 sec. erscheint der | [ ] ruckanschiussglocke verursacht
Alarm? werden, die auch nach langerer Zeit
(Bei Modellen mit Display || auftreten kann
kan? d'.e Zhunagmekde"s \;]?m Die Stérung kann durch das
analogischen Lruckwachter Heizelement des Waschgangs
W ge_messenin | —P verursacht werden, die ihre
asserniveaus abgelesen NEIN 2 Isolierschicht verliert und der
werden) Hauptplatine seltsame Signale meldet.
Gewohnlich tritt dieser Schaden auf,
¢JA wenn der Heizwiderstand heil} ist.
Den analogischen Sollte der Alarm weiter bestehen, die
Druckwachter auswechseln Hauptplatine auswechseln und das
und das Diagnoseprogramm > Diagnoseprogramm nochmals laufen

lassen, um weitere eventuelle Alarme
festzustellen

i Sollten auf der Hauptplatine Brandstellen
' vorhanden sein, siehe Seite 13.1-2

][
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ALARMKODES

Wasserniveaus. (Inkongruenz langer als 60 sec)

Auszufiihrende Kontrollen:

Das Wasser aus dem Laugenbehalter
abpumpen.

Der Druckwachterschlauch und die
Druckanschlussglocke sind frei? (man
kann die Schlauche abnehmen und
hineinblasen um festzustellen, ob sie frei
sind) —siehe Abb. 08, 08a,b -

NEIN —p

¢JA

Inkongruenz zwischen dem vom analogischen Druckwachter und dem vom
mechanischen Druckwachter 2 des Uberhitzungsschutzes gemessenen

Die Schlauche und/oder die

Druckanschlussglocke reinigen/austauschen

und das Diagnoseprogramm erneut ganz
laufen lassen, um eventuelle weitere
Storungen festzustellen.

Die Schlauche des
Druckwachters
kontrollieren. Sind
Leckagen oder
Schnitte in den
Schlauchen
vorhanden?
-siehe Abb. 09,
10-

(Beschadigungen
des Schlauches

NEIN

Schlauche wieder anschlielen
und die Phase 2 des
Diagnoseprogramms

einschalten: l1auft Wasser bis
zum unteren Teil der Tlr ein
und hort dann auf? (kénnte
nach ca. 60 ca. aufhoren, das
Niveau kann durch Anwahlen
der Phasen 1 und 2 erreicht
werden: man musste zweimal
ein Klicken des mechanischen
Druckwachters horen).
Zwischen den Verbindern der
Elektronikplatine messen:
zwischen W2 und J2-6 darf

NEIN

Direkt am
Druckwachter
messen
-DEN
SCHLAUCH
NICHT
ABNEHMEN-
Zwischen
Verbinder 21 und
22 muss der Kreis
offen sein,
zwischen 21 und
24 muss der Kreis
geschlossen sein.

NEIN

Den
mechanischen
Druckwachter

auswechseln

und das

Diagnosepro-
gramm erneut
laufen lassen,
um eventuelle
weitere Alarme
festzustellen

sind sehr KEIN Kurzschluss sein (einen -siehe Abb. 14-
schwierig zu bestimmten Widerstandswert Ist der
erkennen) messen) und zwischen J2-5 Druckwachter in
und W2 muss der Kreis offen Ordnung
sein. Ist der mechanische
Druckwachter in Ordnuna?
JA
g " !
Die Schlduche Die Verkabelung

austauschen und das
Diagnoseprogramm
ganz wiederholen,
um weitere
eventuelle Alarme
festzustellen.

SSD-P APdV, EB, HD 01/05

v

Wasser abpumpen und
zwischen J2-5 und W2
messen.

Ist der Kreis geschlossen?

¢JA

Den analogischen
Druckwachter auswechseln
und das Diagnoseprogramm

erneut laufen lassen, um
eventuelle weitere Alarme
festzustellen

NEIN

auswechseln /
kontrollieren und
weitere mdgliche
Alarme
feststellen.

Das Kabel auswechseln /
kontrollieren und weitere eventuelle
Alarme feststellen. Bei
Waschtrocknern sicherstellen, ob der
Verbinder korrekt sitzt.

—siehe Abb.15-

Sollte der Alarm weiter bestehen, die
Hauptplatine auswechseln und das
Diagnhoseprogramm anwahlen, um

weitere eventuelle Alarme festzustellen.

8.9 Nﬁﬂ |4
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E35

ALARMKODES

Wasserniveau zu hoch

Wasserniveau von mehr als 300 mm.

Auszufiihrende Kontrollen:

Wasser vom Laugenbehalter ablaufen
Die Druckwachterschlauche und die
Druckanschlussglocke sind frei? (man NEIN —p
kann die Schlduche abnehmen und
hineinblasen um festzustellen, ob sie frei
sind) —siehe Abb. 08, 08a,b -
iJA
Das Die Verkabelung
In das Gerat lauft Diagnoseprogramm zwischen der
Wasser ein wenn bei Phase 8 Hauptplatine und
der Hauptschalter NEIN | €inschalten. Nach NEIN dem analogischen
ausgeschaltet ist? »| dem Schiiefen der p Druckwachter ist
auf beiden Seiten

Tur lauft noch
Wasser in das
Gerat ein?

B

Das Elektroventil
fir den
Wasserzulauf
auswechseln
und das
Diagnosepro-
gramm erneut
laufen lassen,
um eventuelle
weitere Alarme
festzustellen.

SSD-P APdV, EB, HD 01/05

B

Die Hauptplatine
auswechseln und
das
Diagnosepro-
gramm erneut
laufen lassen,
um eventuelle
weitere Alarme
festzustellen.

Die Hauptplatine misst mittels des elektronischen Druckwachters fir mehr als 15 sec. ein

Die Schlauche und/oder die
Druckanschlussglocke
reinigen/austauschen und das
Diagnoseprogramm erneut ganz laufen
lassen, um eventuelle weitere Stérungen
festzustellen.

korrekt
angeschlossen?

B

Den
analogischen
Druckwachter
auswechseln

und das
Diagnosepro-
gramm erneut
laufen lassen,
um eventuelle
weitere Alarme
festzustellen.

NEIN

Die Verkabelung neu
anschlieRen und/oder
auswechseln und das
Diagnoseprogramm
erneut laufen lassen,
um eventuelle weitere
Alarmkodes
festzustellen.

i Sollten auf der Hauptplatine Brandstellen 1
'\ vorhanden sein, siehe Seite 13.1-2 i

599 34 71-47




Auszufiihrende Kontrollen:

ALARMKODES

Die Druckwachterschlauche und die
Druckanschlussglocke sind frei? (man
kann die Schlauche abnehmen und
hineinblasen um festzustellen, ob sie
frei sind) —siehe Abb. 08, 08a,b -

NEIN

P

Die Hauptplatine auswechseln und
das Diagnoseprogramm erneut laufen
lassen, um eventuelle weitere Alarme

festzustellen

E36 Der "Sensing"- Kreis des Druckwichters des Uberhitzungsschutzes 1
auf der Hauptplatine funktioniert nicht korrekt

Die Schlauche und/oder die
Druckanschlussglocke
reinigen/austauschen und das
Diagnoseprogramm erneut ganz
laufen lassen, um eventuelle
weitere Storungen festzustellen.

—>

Auszufiihrende Kontrollen:

E37 | Der "Sensing"- Kreis des Druckwichters des Uberhitzungsschutzes 2

funktioniert nicht korrekt

Die Druckwachterschlauche und die
Druckanschlussglocke sind frei? (man
kann die Schlauche abnehmen und
hineinblasen um festzustellen, ob sie
frei sind) —siehe Abb. 08, 08a,b -

NEIN

P

Die Hauptplatine auswechseln und
das Diagnoseprogramm erneut laufen
lassen, um eventuelle weitere Alarme

festzustellen

SSD-P APdV, EB, HD 01/05

Die Schlauche und/oder die
Druckanschlussglocke
reinigen/austauschen und das
Diagnoseprogramm erneut ganz
laufen lassen, um eventuelle
weitere Storungen festzustellen.

—>

i Sollten auf der Hauptplatine Brandstellen i
i vorhanden sein, siehe Seite 13.1-2 !
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E38

ALARMKODES

Druckanschlussglocke verstopft

Der analogische Druckwachter kann wahrend der Laugenbehalterbewegung fiir

mindestens 30 sec. keine Anderung des Wasserniveaus messen.

Auszufiihrende Kontrollen:

Das
Diagnoseprogramm
laufen lassen und
Phase 6 einstellen. Der
Motor dreht sich und
der Laugenbehalter
bewegt sich nicht?

B

Den Riemen
auswechseln /(wieder
montieren) und das
Diagnoseprogramm

eventuelle weitere
Alarme festzustellen

erneut laufen lassen, um

SSD-P APdV, EB, HD 01/05

NEIN

Wasser vom
Laugenbehalter
ablaufen.Die
Druckanschlussglocke
und die Schlauche des
Druckwachters
kontrollieren. Ist das
System frei?

B

AC Version: zwischen
J1-7 Verbinder und die
Machinenstruktur,
zwischen J1-8 Verbinder
und Machinenstruktur
messen
DC Version: zwischen
J1-8  Verbinder und

Machinenstruktur,
zwischen 1-9 und
Machinenstruktur

messen
iJA

Kontrollieren/auswechseln

die Verkabelung und das
Diagnoseprogramm
erneut laufen lassen, um

eventuelle weitere Alarme

festzustellen

NEIN

NEIN

Die
Druckanschlussglocke
und/oder die
Schlauche des
Druckwachters reinigen
und das
Diagnoseprogramm
erneut laufen lassen

Der analogische
Pressostat auswechseln
und das
Diagnoseprogramm
erneut laufen lassen,
um eventuelle weitere
Alarme festzustellen

oz 8]
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E41
(1. Seite)

Auszufiihrende Kontrollen:

3 Anschliisse
Traditionelle oder rasche
Tarverriegelungsvorrichtung.
- siehe Abb. 17,18 -

JA

ALARMKODES

Das Gerat verriegelt nicht die Tur

Ist die Tur korrekt
verriegelt?

NEIN

Zur Kontrolle der Verkabelung an
folgenden Verbindern der
Hauptplatine messen:

- zwischen Draht J2-3 und J7, der
Kreis darf NICHT offen sein (einen
bestimmten Resistenzwert messen).
- zwischen Draht J2-1 und W1, der
Kreis muss OFFEN sein.

- zwischen dem Draht J2-1 und dem
Draht der zum Verbinder 4 der
Tarverriegelung geht, muss ein
GESCHLOSSENER Kreis
gemessen werden.

Ist das System in Ordnung?
-vedi Abb. 13,16, 24 -

NEIN

Tarverriegelung
besitzt 3 oder 4
Verbinder?

Die Tir korrekt schlieRen
und das Diagnoseprogramm
erneut laufen lassen, um
eventuelle weitere Alarme
festzustellen

N

Die

4 Anschliisse
(Rasche :
Turverriegelungsvorrichtung) |
-siehe folgende S. (8.14)- |

et =

JA

v

Die Verbinder abstecken und
am Bauteil messen:

- zwischen den Verbindern 3
und 5 darf der Kreis nicht
offen sein (einen bestimmten
Resistenzwert messen).

- zwischen den Verbindern 4
und 5 hingegen muss der

Kreis offen sein (die Nummern
sind auf das Bauteil gedruckt).

Die Tursicherheitsvorrichtung
ist in Ordnung?

Die
Tarverriegelung
auswechseln und
das
Diagnosepro-
gramm erneut
laufen lassen,
um eventuelle
weitere Alarme
festzustellen

NEIN

P

Die Verkabelungen kontrollieren/
auswechseln und das

Diaghoseprogramm erneu

lassen, um eventuelle weitere
Alarmkodes festzustellen.

t laufen

Die Turverriegelung auswechseln.
Funktioniert das Geréat korrekt?

NEIN
—

P

Die mechanische Verbindung
zwischen Turverriegelung und
Turnase kontrollieren und
eventuell die Turnase/Tur
auswechseln

Das Diagnoseprogramm erneut
laufen lassen, um eventuelle
weitere Alarmkodes festzustellen.

SSD-P APdV, EB, HD 01/05

o &
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ALARMKODES

E41 Das Gerat verriegelt nicht die Tur.

(2° pagina)

Auszufiihrende Kontrollen:

! 4 Anschliisse !

| (Rasche i
i Tirverriegelungsvorrichtung) |
: - siehe Abb. 19 - :
L . |
JA
Zur Kontrolle der Verkabelung an Die Verbinder der
folgenden Verbindern der Tarverriegelung abstecken
Hauptplatine messen: und am Bauteil messen:
- zwischen Draht J2-3 und J7, der - zwischen den Verbindern 3
Kreis darf NICHT offen sein (einen und 4 darf der Kreis NICHT Die
bestimmten Resistenzwert offen sein (einen bestimmten Tarverriegelung
messen). Resistenzwert messen). auswechseln und
- zwischen Draht J2-3 und W2, der NEIN - zwischen den Verbindern 2 NEIN das
Kreis darf NICHT offen sein (einen und 4 darf der Kreis NICHT Diagnosepro-
bestimmten Resistenzwert —» offen sein (einen bestimmten | —»  gramm erneut
messen). Resistenzwert messen). laufen lassen,
- zwischen Draht J2-1 und J2-3, - zwischen den Verbindern 4 um eventuelle
der Kreis muss OFFEN sein. und 5 hingegen muss der weitere Alarme
- zwischen Draht J2-1 und dem Kreis OFFEN sein (die festzustellen
Draht der zum Verbinder 5 in der Nummern sind auf das
Tarverriegelung geht muss ein Bauteil gedruckt).
Kurzschluss vorhanden sein. Die Tarverriegelung ist in
Ist das System in Ordnung? Ordnung?
-siehe Abb. 13, 16, 24 -

JA iJA

Die Verkabelungen kontrollieren/
auswechseln und das Diagnoseprogramm
erneut laufen lassen, um eventuelle
weitere Alarmkodes festzustellen.

v

Die mechanische Verbindung

Die Tiirverriegelung auswechseln. | NEIN | Zwischen Tirverriegelung und

Funktioniert das Gerét korrekt? > Turnase kontrollieren und
eventuell die Turnase/Tur
iJA

auswechseln
Das Diagnoseprogramm erneut
laufen lassen, um eventuelle
weitere Alarmkodes festzustellen

SSD-P APdV, EB, HD 01/05 8.14 Wﬁﬂ |4 ﬂ< > NN 599 34 71-47




E42

(1. Seite)

Auszufiihrende Kontrollen:

Tarverriegelungsvorrichtung.

3 Anschliisse
Traditionelle oder rasche

- siehe Abb. 17,18 -

JA

-Z

Zur Kontrolle der Verkabelung
zwischen folgenden Verbindern der

Hauptplatine messen:
wischen Draht J2-3 und J7, der

Kreis darf NICHT offen sein (einen
bestimmten Resistenzwert messen).
- zwischen Draht J2-1 und J2-3, der

Kreis muss OFFEN sein.

- zwischen dem Draht J2-1 und dem
Draht der zum Verbinder 4 der
Tarverriegelung geht, muss ein

GESCHLOSSENER Kreis
gemessen werden.
Ist das System in Ordnung?
-vedi Abb. 13,16, 24 -

JA

v

Die Turverriegelung auswechseln.

Funktioniert das Gerat korrekt?

ALARMKODES

Programmende verriegelt.

Die
Tarverriege-
lung besitzt 3
oder 4
Verbinder?

NEIN

NEIN

B

Das Diagnoseprogramm erneut
laufen lassen, um eventuelle

weitere Alarmkodes festzustellen

SSD-P APdV, EB, HD 01/05

==

Die Verbinder abstecken
und am Bauteil messen:

- zwischen den Verbindern
3 und 5 darf der Kreis
NICHT offen sein (einen
bestimmten Resistenzwert
messen).

- zwischen den Verbindern
4 und 5 hingegen muss der
Kreis OFFEN sein (die
Nummern sind auf das
Bauteil gedruckt).

Die
Tarsicherheitsvorrichtung ist
in Ordnung?

B

NEIN

Die Tur schlieBt wahrend des Programms nicht oder bleibt bei

4 Anschliisse
(Rasche !

© Turverriegelungsvorrichtung) !

-siehe folgende S. (8.16)- |

Die
Tarverriegelung
auswechseln und

das

Diagnosepro-
gramm erneut
laufen lassen,
um eventuelle
weitere Alarme
festzustellen

Die Verkabelungen kontrollieren/
auswechseln und das
Diagnoseprogramm erneut laufen
lassen, um eventuelle weitere

Alarmkodes festzustellen.

Die mechanische Verbindung
zwischen Turverriegelung und
Turnase kontrollieren und
eventuell die Tlrnase/Tlr
auswechseln

Sollten auf der Hauptplatine Brandstellen
vorhanden sein, siehe Seite 13.1-2
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E42
(2. Seite)

Auszufiihrende Kontrollen:

! 4 Anschliisse

| (Rasche

Tirverriegelungsvorrichtung)
- siehe Abb. 19 -

Zur Kontrolle der Verkabelung an
folgenden Verbindern der
Hauptplatine messen:

- zwischen Draht J2-3 und J7, der
Kreis darf NICHT offen sein (einen
bestimmten Resistenzwert
messen).

- zwischen Draht J2-3 und W1, der
Kreis darf NICHT offen sein (einen
bestimmten Resistenzwert
messen).

- zwischen Draht J2-1 und J2-3,
der Kreis muss OFFEN sein.

- zwischen Draht J2-1 und dem
Draht der zum Verbinder 5 in der
Tarverriegelung geht muss ein
Kurzschluss vorhanden sein.

Ist das System in Ordnung?
-siehe Abb. 13, 16, 24 -

JA

v

Die Turverriegelung auswechseln.
Funktioniert das Gerat korrekt?

B

Das Diagnoseprogramm erneut
laufen lassen, um eventuelle
weitere Alarmkodes festzustellen

SSD-P APdV, EB, HD 01/05

ALARMKODES

Programmende verriegelt .

NEIN

NEIN

Die Verbinder der
Tarverriegelung abstecken
und am Bauteil messen:

- zwischen den Verbindern 3
und 4 darf der Kreis NICHT
offen sein (einen bestimmten
Resistenzwert messen).

- zwischen den Verbindern 4
und 2 darf der Kreis NICHT
offen sein (einen bestimmten
Resistenzwert messen).

- zwischen den Verbindern 4
und 5 hingegen muss der
Kreis OFFEN sein (die
Nummern sind auf das
Bauteil gedruckt).

Die Tarverriegelung ist in
Ordnung?

NEIN

P

Die Verkabelungen kontrollieren/
auswechseln und das
Diagnoseprogramm erneut laufen
lassen, um eventuelle weitere
Alarmkodes festzustellen.

Die mechanische Verbindung
zwischen Turverriegelung
und Turnase kontrollieren

und eventuell die
Tlurnase/Tlr auswechseln

Die Tur schlieBt wahrend des Programms nicht oder bleibt bei

Die
Tarverriegelung
auswechseln
und das
Diagnosepro-
gramm erneut
laufen lassen,
um eventuelle
weitere Alarme
festzustellen

L KEE
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E43
(1. Seite)

Auszufiihrende Kontrollen:

3 Anschliisse
Traditionelle oder rasche
Tarverriegelungsvorrichtung.
- siehe Abb. 17,18 -

JA

Zur Kontrolle der Verkabelung
zwischen folgenden Verbindern der
Hauptplatine messen:

- zwischen Draht J2-3 und J7, der
Kreis darf NICHT offen sein (einen
bestimmten Resistenzwert messen).
- zwischen Draht J2-1 und J2-3, der
Kreis muss OFFEN sein.

- zwischen dem Draht J2-1 und dem
Draht der zum Verbinder 4 der
Tarverriegelung geht, muss ein
geschlossener Kreis gemessen
werden.

Ist das System in Ordnung?
siehe Abb. 13,16, 24 -

P

Die Hauptplatine auswechseln und
das Diagnoseprogramm erneut
laufen lassen, um eventuelle
weitere Alarmkodes festzustellen

SSD-P APdV, EB, HD 01/05

ALARMKODES

Probleme am Bauteil (Triac)

Die
Tarverriege-
lung besitzt 3
oder 4
Verbinder?

Die Verbinder abstecken
und am Bauteil messen:

- zwischen den Verbindern
3 und 5 darf der Kreis
NICHT offen sein (einen
bestimmten Resistenzwert
messen).

- zwischen den Verbindern
4 und 5 hingegen muss der
Kreis OFFEN sein (die
Nummern sind auf das
Bauteil gedruckt).

Die
Tarsicherheitsvorrichtung ist
in Ordnung?

B

NEIN

': Tirverriegelungsvorrichtung)

das die Turverriegelungsvorrichtung steuert.

4 Anschliisse
(Rasche

| -siehe folgende S. (8.18)-

Die
Tarverriegelung
auswechseln und

das

Diagnosepro-
gramm erneut
laufen lassen,
um eventuelle
weitere Alarme
festzustellen

NEIN

auswechseln und das

lassen, um eventuelle weitere
Alarmkodes festzustellen.

Die Verkabelungen kontrollieren/

Diagnoseprogramm erneut laufen

i Sollten auf der Hauptplatine Brandstellen
i vorhanden sein, siehe Seite 13.1-2
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E43
(2. Seite)

Auszufiihrende Kontrollen:

! 4 Anschliisse

| (Rasche

Tirverriegelungsvorrichtung)
- siehe Abb. 19 -

Zur Kontrolle der Verkabelung an
folgenden Verbindern der
Hauptplatine messen:

- zwischen Draht J2-3 und J7, der
Kreis darf NICHT offen sein (einen
bestimmten Resistenzwert
messen).

- zwischen Draht J2-3 und W1, der
Kreis darf NICHT offen sein (einen
bestimmten Resistenzwert
messen).

- zwischen Draht J2-1 und J2-3,
der Kreis muss OFFEN sein.

- zwischen Draht J2-1 und dem
Draht der zum Verbinder 5 in der
Tarverriegelung geht muss ein
Kurzschluss vorhanden sein.

Ist das System in Ordnung?

-siehe 13, 16, 24 -

B

Die Hauptplatine auswechseln und
das Diagnoseprogramm erneut
laufen lassen, um eventuelle
weitere Alarmkodes festzustellen

SSD-P APdV, EB, HD 01/05

ALARMKODES

Probleme am Bauteil (Triac)

NEIN

Die Verbinder der
Tarverriegelung abstecken
und am Bauteil messen:

- zwischen den Verbindern 3
und 4 darf der Kreis NICHT
offen sein (einen bestimmten
Resistenzwert messen).

- zwischen den Verbindern 4
und 2 darf der Kreis NICHT
offen sein (einen bestimmten
Resistenzwert messen).

- zwischen den Verbindern 4
und 5 hingegen muss der
Kreis OFFEN sein (die
Nummern sind auf das
Bauteil gedruckt).

Die Tarverriegelung ist in
Ordnung?

NEIN

P

Die Verkabelungen kontrollieren/
auswechseln und das
Diagnoseprogramm erneut laufen
lassen, um eventuelle weitere
Alarmkodes festzustellen.

—»

das die Turverriegelungsvorrichtung steuert.

au

Die

Tarverriegelung

swechseln und
das

Diagnosepro-
gramm erneut
laufen lassen,
um eventuelle
weitere Alarme

festzustellen

i Sollten auf der Hauptplatine Brandstellen
i vorhanden sein, siehe Seite 13.1-2

__________________________________________
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ALARMKODES

E44 Der “Sensing”-Kreis der Tiirverriegelung auf der Hauptplatine funktioniert
nicht korrekt.

Auszufiihrende Kontrollen:

Die Hauptplatine auswechseln und
das Diagnoseprogramm erneut
laufen lassen, um eventuelle
weitere Alarmkodes festzustellen

E45 Der “Sensing”-Kreis des Bauteils (Triac), das die Turverriegelung auf der
Hauptplatine steuert, funktioniert nicht korrekt.

Auszufiihrende Kontrollen:

Die Hauptplatine auswechseln und
das Diagnoseprogramm erneut
laufen lassen, um eventuelle
weitere Alarmkodes festzustellen

Sollten auf der Hauptplatine Brandstellen
vorhanden sein. siehe Seite 13.1-2

SSD-P APdV, EB, HD 01/05 8.19 |H ﬂl{ ﬂ< > HN 599 34 71-47




E51

Auszufiihrende Kontrollen:

Den Verbinder des Motors
von der Hauptplatine
abstecken, den
Geratedeckel wieder
montieren, Phase 6 des
Diagnoseprogramms
einschalten. Der Alarm E51
erscheint immer noch?

o

Die Hauptplatine
auswechseln und das
Diagnhoseprogramm erneut
laufen lassen, um
eventuelle weitere
Alarmkodes festzustellen

SSD-P APdV, EB, HD 01/05

NEIN

ALARMKODES

Strom.

Als letzter Alarm erscheint
E85 (Jetsystem Modelle mit
Rezirkulationspumpe)
oder
E52 (Modelle mit
traditionellem Waschen)

o

Zwischen allen
Endverschlissen des
Verbinders J1 der
Elektronikplatine und der
Struktur des Gerates messen
- siehe Abb. 20 -

Sind Verluste vorhanden?

JA

v

Den Verbinder vom Motor

abstecken und zwischen

den Endverschlissen des
Motors und dem

Maschinenblock messen.
-siehe Abb.21-

Sind Verluste vorhanden?

E

NEIN

NEIN

Den Motor auswechseln und das

Diagnhoseprogramm erneut
laufen lassen, um eventuelle
weitere Alarme festzustellen.

Das Bauteil (Triac) das den Motor steuert ist kurzgeschlossen oder verliert

Den Verbinder wieder
an die
Elektronikplatine
schlieRen und
Phase 7 des
Diagnhoseprogramms
anwahlen. Erscheint
der Alarm E517?

2

Die Hauptplatine
auswechseln und das
Diagnoseprogramm
erneut laufen lassen,
um eventuelle
weitere Alarmkodes
festzustellen

Die Verkabelungen
kontrollieren/ auswechseln
und das
Diagnoseprogramm
erneut laufen lassen, um
eventuelle weitere
Alarmkodes festzustellen.

i Sollten auf der Hauptplatine Brandstellen i
i vorhanden sein, siehe Seite 13.1-2 !
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E52
(Seite 1)

ALARMKODES

Kein Signal des Motoren-Tachogenerators vorhanden.

Auszufiihrende Kontrollen:

Phase 6
des Diagnoseprogramms
anwahlen
(Die Trommel dreht sich
mit 50 U/minim
Uhrzeigersinn und mit 250
U/min. gegen den
Uhrzeigersinn. Dreht der
Motor korrekt?

¢JA

NEIN

Der Motor
dreht sich fir
kurze Zeit und
bleibt dann
stehen?

Der Motor dreht sich tiberhaupt |
nicht
- siehe folgende Seite (8.22) -

Wahrscheinlich hat die
Motorenschutzvorrichtung
angesprochen. Den Motor

auswechseln und das
Diagnhoseprogramm erneut

laufen lassen, um
eventuelle weitere Alarme
festzustellen

SSD-P APdV, EB, HD 01/05

Zwischen den Den Verbinder vom
Endverschliissen des Motor abstecken Den Motor oder
Verbinders der und(Q) die Spule den
Hauptplatine J1-1 und des Tachogenerator
J1-8 bei Versionen AC  [NEN|  Tachogenerators [NEN| auswechseln
und J1-9 bei Versionen | messen —»  unddas
DC messen. -siehe Abb. 22- Diagnosepro-
- siehe Abb. 16 - Ist der Wert gramm erneut
Sind die Werte korrekt? korrekt? laufen lassen,
(wie auf Seite 9.1 (wie auf Seite 9.1 - um eventuelle
- Phase “A”). Phase “A”). weitere Alarme
festzustellen
JA iJA
Die Verkabelungen
kontrollieren/ auswechseln
und das Diagnoseprogramm
erneut laufen lassen, um
eventuelle weitere Alarme
festzustellen.
A 4
Zwischen den selben Positionierung des Den Motor/Tacho-
Endverschllissen des Tachogenerators generator
selben Verbinders  |NEIN kontrollieren. NEIN | @uswechseln und
und der das Diagnosepro-
Geratestruktur P Istdiese korrekt? | ®| gramm erneut
messen. -siehe Abb. 23 - laufen lassen, um
Sind Verluste eventuelle
vorhanden? weitere Alarme
- siehe Abb. 20 - festzustellen

iJA

iJA

Die Verkabelungen
kontrollieren/ auswechseln
und das
Diagnhoseprogramm erneut
laufen lassen, um
eventuelle weitere
Alarmkodes festzustellen.

Die Hauptplatine
auswechseln und das
Diagnoseprogramm
erneut laufen lassen,
um eventuelle weitere
Alarmkodes
festzustellen

__________________

| Sollten auf der |
| Hauptplatine !
i Brandstellen :
| vorhanden sein, i
! siehe Seite !
i 13.1-2 '

8.21

K

(][«
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E52

ALARMKODES

Kein Signal des Motoren-Tachogenerators vorhanden.

(Seite 2)

Motor DC

v

Kontrolle Motor
und Verkabelung.
Handelt es sich
um einen Motor
DC oder AC?

Motor AC

Gleichstrommotor: Verbindet J1 mit 10
Dréahten und 2. Motorkontrollplatine
(Wandler AC/DC)

Wechselstrommotor:
Verbindet J1 mit 9 Drahten

JA

v

Zur Kontrolle der Verkabelung (Q2)
zwischen folgenden Endverschlissen des
Verbinders der Hauptplatine messen und

mit den korrekten Werten vergleichen
(siehe Seite 9.1 :Parameter des Motors)-
zwischen J1-4 und J1-6, muss ein Wert
wie in Punkt D gemessen werden.
- zwischen J1-3 und J1-5, muss ein Wert
wie in Punkt E gemessen werden.

- zwischen J1-2 und dem Verbinder 6 des
Wandlers AC/DC muss ein geschlossener
Kreis gemessen werden.

- zwischen J1-10 und dem Verbinder 4
des Wandlers AC/DC muss ein
geschlossener Kreis gemessen werden.
- Den Verbinder J1 wieder an die Platine
schliefen und zwischen den Verbindern 5
und 1 des Wandlers AC/DC messen: es
muss ein Wert B+D in Q gemessen
werden — siehe Abb. 16 -

Sind die Werte korrekt?

iJA

Zur Kontrolle der Verkabelung (Q2)
zwischen folgenden Endverschliissen des
Verbinders der Hauptplatine messen und

mit den korrekten Werten vergleichen
(siehe Seite 9.1 :Parameter des Motors)
- zwischen J1-2 und J1-4, muss ein Wert
wie in Punkt B gemessen werden.
- zwischen J1-3 und J1-4, muss ein Wert
wie in Punkt E gemessen werden.
- zwischen J1-5 und J1-6, muss ein Wert
wie in Punkt D gemessen werden.
- siehe Abb. 16 -
Sind die Werte korrekt?

NEIN

€

Die Hauptplatine auswechseln und das
Diagnoseprogramm erneut laufen
lassen, um eventuelle weitere
Alarmkodes festzustellen

v

NEIN Den Motor wie auf S.9.1.

> kontrollieren. Wenn

(siehe Seite 9.1 :Parameter des Motors)

B

Die 2. Motorkontrollplatine auswechseln
(Wandler AC/DC). Sollte das Problem
weiterhin bestehen, die Hauptplatine

auswechseln.

SSD-P APdV, EB, HD 01/05

der Motor in Ordnung ist,
die Verkabelung
kontrollieren/austauschen

i Sollten auf der Hauptplatine Brandstellen i
i vorhanden sein, siehe Seite 13.1-2 !
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ES3

Auszufiihrende Kontrollen:

ALARMKODES

Der “Sensing”-Kreis des Bauteils der Hauptplatine (Triac), das den
Motor speist, funktioniert nicht korrekt.

Die Hauptplatine auswechseln und das
Diagnoseprogramm erneut laufen lassen, um
eventuelle weitere Alarmkodes festzustellen

E54

Auszufiihrende Kontrollen:

Zwischen allen Endverschllssen des
Verbinders J1 der Elektronikplatine und
der Struktur des Gerates messen
- siehe Abb. 20 -

Sind Verluste vorhanden?

P

Den Verbinder vom Motor abstecken und
zwischen den Endverschlissen des
Motors und dem Maschinenblock
messen.

-siehe Abb.21-

Sind Verluste vorhanden?

2

NEIN

NEIN

Den Motor auswechseln und das
Diagnoseprogramm erneut laufen lassen,
um eventuelle weitere Alarme
festzustellen.

SSD-P APdV, EB, HD 01/05

Ein Relais der Hauptplatine arbeitet nicht korrekt.
(Alarm bei den Versionen DC nicht vorhanden).

Die Hauptplatine auswechseln und das
Diagnoseprogramm erneut laufen lassen,
um eventuelle weitere Alarmkodes
festzustellen

Die Verkabelungen kontrollieren/
auswechseln und das
Diagnoseprogramm erneut laufen
lassen, um eventuelle weitere
Alarmkodes festzustellen.

:r Sollten auf der Hauptplatine Brandstellen
i vorhanden sein, siehe Seite 13.1-2

_______________________________________
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E61

Auszufiihrende Kontrollen:

ALARMKODES

Den Diagnosezyklus
einschalten und Wasser bis
zum Niveau der Tur einlaufen
lassen, um den Kontakt des
Druckwachters zu schliel3en.
Den Wert (Q2) des
Heizelementes zwischen den
Endverschlissen W2 und J2-
1 des Verbinders der
Hauptplatine messen.

- siehe Abb. 13 -

Ist der Wert korrekt?

JA

NEIN

BEWIRKT WERDEN
Den Ohm-Wert direkt an NEIN Das Heizelement
den Endverschlissen der auswechseln und das
Heizelemente messen (die > Diagnoseprogramm
Verbinder abstecken). — erneut laufen lassen, um
siehe Abb.25 - eventuelle weitere Alarme
Ist der Wert korrekt? festzustellen.
iJA
Zwischen den Kontakten NEIN Den mechanischen
11- 14 und 21-24 des Druckwachter
mechanischen —> auswechseln und das

Druckwachters messen.
- siehe Abb. 12, 14 -
Sind beide Kontakte

geschlossen?

Diagnoseprogramm
erneut laufen lassen, um
eventuelle weitere Alarme

festzustellen.

iJA

Die Verkabelungen kontrollieren/
auswechseln und das
Diagnoseprogramm erneut laufen
lassen, um eventuelle weitere
Alarmkodes festzustellen.
(bei Waschmaschinen mit Display
kann die Temperaturzunahme in
der Phase 6 abgelesen werden —
anderenfalls ein normales
Programm einschalten und die
Temperatur direkt an der Tar
fahlen.

Den Wert d¥r NTC-Sonde
zwischen den Kontakten
J4-1 und J4-2 des Verbinders
der Hauptplatine messen.

- siehe Abb. 16 -

Ist der Wert korrekt?
(zwischen 5.7 und 6.3 KQ bei
20°C)

NEIN

Den Verbinder abstecken
und den Wert direkt an der

NTC-Sonde messen. NEIN
Ist der Wert korrekt? —>
— siehe Abb. 27 -
(zwischen 5.7 und 6.3 KQ
bei 20°C)

&

Die NTC-
Temperaturtsonde
auswechseln und das
Diagnoseprogramm
erneut laufen lassen, um
eventuelle weitere Alarme
festzustellen.

&

Die Hauptplatine
auswechseln und das
Diagnhoseprogramm erneut
laufen lassen, um
eventuelle weitere
Alarmkodes festzustellen

Die Verkabelungen
kontrollieren/ auswechseln
und das Diagnoseprogramm
erneut laufen lassen, um
eventuelle weitere
Alarmkodes festzustellen.

SSD-P APdV, EB, HD 01/05

1Sollten auf der Hauptplatine Brandstellen

I .
tvorhanden sein,

siehe Seite 13.1-2

599 34 71-47
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E62

Auszufiihrende Kontrollen:

ALARMKODES

Uberhitzung wihrend des Waschprogramms (iiber 88°C).

Den Diagnosezyklus

Den Verbinder abstecken

Das Heizelement

einschalten und Wasser bis [NEIN und zwischen dem NEIN auswechseln und das
zum Niveau der Tur I Heizelement und dem I Diagnoseprogramm
einlaufen lassen, um den Erdungskontakt messen. erneut laufen lassen, um
Kontakt des Druckwachters - siehe Abb. 26- eventuelle weitere Alarme
zu schlielen. Zwischen dem Ist der Kreis offen? festzustellen.
Verbinder J2-6 der
Hauptplatine und der JA
Geratestruktur messen. i
- siehe Abb. 20 -
Ist der Kreis offen? : )
JA Die Verkabelungen kontrollieren/
auswechseln und das
Diagnoseprogramm erneut laufen
lassen, um eventuelle weitere
Alarmkodes festzustellen.
Die Messung zwischen J2-6 und
der Geratestruktur kann
wiederholt werden, indem die
Verbinder des Heizelementes
wieder angeschlossen werden.
v
Die NTC-Sonde zwischen Den Verbinder abstecken Die NTC-
den Endverschlissen J4-1 NEIN und den Wert direkt an der NEIN Temperatursonde
und J4-2 des Verbinders der NTC-Sonde messen. auswechseln und das
Hauptplatine messen. —> - siehe Abb. 27 - —> Diagnoseprogramm

- siehe Abb. 16 -
Ist der Wert korrekt?
(zwischen 5.7 und 6.3 KQ
bei 20°C)

Ist der Wert korrekt?
(zwischen 5.7 und 6.3 KQ
bei 20°C)

erneut laufen lassen, um
eventuelle weitere Alarme
festzustellen.

k

&

Die Hauptplatine
auswechseln und das
Diagnhoseprogramm erneut
laufen lassen, um
eventuelle weitere Alarme
festzustellen

Die Verkabelungen
kontrollieren/ auswechseln
und das Diagnoseprogramm
erneut laufen lassen, um
eventuelle weitere Alarme
festzustellen.

SSD-P APdV, EB, HD 01/05

iSoIIten auf der Hauptplatine Brandstellen
rvorhanden sein,

siehe Seite 13.1-2
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ALARMKODES

E63 Die elektronische Platine misst beim Trocknen ein ungentigendes Aufheizen.

Auszufiihrende Kontrollen:

Das Wasser aus dem Den Wert (Q2) direkt an den Das Heizelement
Laugenbehalter abpumpen. |NEIN Endverschliissen der NEIN auswechseln und das
Den Wert des > Heizelemente messen > Diagnoseprogramm
Trocknungwiderstandes (Q) (Verbinder abstecken) — erneut laufen lassen, um
zwischen den siehe Abb.28 - eventuelle weitere Alarme
Endverschlissen W2 und Ist der Wert korrekt? festzustellen.
J2-1 des Verbinders der
Hauptplatine messen. JA
- siehe Abb. 13 - i
Ist der Wert korrekt?
JA
Zwischen den Kontakten NEIN Den mechanischen
11- 12 und zwischen 21-22 Druckwachter
des mechanischen —> auswechseln und das
Druckwéachters messen. Diagnoseprogramm
- siehe Abb. 12,14- erneut laufen lassen, um
Sind beide Kontakte eventuelle weitere Alarme
geschlossen? festzustellen.
LJA
Die Verkabelungen kontrollieren/
auswechseln und das
Diagnoseprogramm erneut
laufen lassen, um eventuelle
weitere Alarme festzustellen.
(wahrend der Phase 8 kann am
Display die Zunahme der
Temperatur in der Leitung und
im Trocknungskondensator
abgelesen werden.
v
Den Wert der NTC-Sonde Den Verbinder abstecken Die NTC-
zwischen den Kontakten J3- und den Wert direkt an der Temperatursonde
1 und J3-4 des Verbinders | NEIN NTC-Sonde(Q) der NEIN|  auswechseln und das
der Hauptplatine messen. > Trocknungsleitung messen. > Diagnoseprogramm

- siehe Abb. 16 -
Ist der Wert korrekt?
(zwischen 5.7 und 6.3 KQ
bei 20°C)

- siehe Abb. 29 -
Ist der Wert korrekt?
(zwischen 5.7 und 6.3 KQ
bei 20°C)

erneut laufen lassen, um
eventuelle weitere Alarme
festzustellen.

1

6

Die Hauptplatine
auswechseln und das
Diagnhoseprogramm erneut
laufen lassen, um
eventuelle weitere Alarme
festzustellen

Die Verkabelungen
kontrollieren/ auswechseln
und das Diagnoseprogramm
erneut laufen lassen, um
eventuelle weitere Alarme
festzustellen.

SSD-P APdV, EB, HD 01/05

iSoIIten auf der Hauptplatine Brandstellen
rvorhanden sein, siehe Seite 13.1-2
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E64

Auszufiihrende Kontrollen:

Zwischen dem Verbinder
J2-5 der Hauptplatine und
der Geratestruktur messen.

- siehe Abb. 20 -
Ist der Kreis OFFEN?

JA

v

Den Wert der NTC-Sonde
zwischen den Kontakten J3-
1 und J3-4 des Verbinders
der Hauptplatine messen.
- siehe Abb. 16 -

Ist der Wert korrekt?
(zwischen 5.7 und 6.3 KQ
bei 20°C)

E

ALARMKODES

Uberhitzung wihrend des Trockenprogramms (iiber 188°C).

NEIN

Den Verbinder abstecken
und zwischen den 2
Heizelementen und dem
Erdungskontakt messen.
-siehe Abb. 30-

Ist der Kreis OFFEN?

NEIN

erneut laufen lassen, um
eventuelle weitere Alarme

Das Heizelement
auswechseln und das
Diagnoseprogramm

festzustellen.

k

NEIN

Die Verkabelungen kontrollieren/
auswechseln und das
Diagnoseprogramm erneut laufen
lassen, um eventuelle weitere Alarme
festzustellen.

Die Messung zwischen J2-5 und dem
Gerateblock kann wiederholt werden,
indem die Verbinder der Heizelemente
wieder angeschlossen werden.
-siehe Abb.20-

Den Verbinder abstecken
und den Wert direkt an der
NTC-Sonde der
Trocknungsleitung messen.
- siehe Abb. 29 -

Ist der Wert korrekt?
(zwischen 5.7 und 6.3 KQ
bei 20°C)

NEIN

eventuelle weitere Alarme

Die NTC-
Temperatursonde
auswechseln und das
Diagnoseprogramm
erneut laufen lassen, um

festzustellen.

k

Die Hauptplatine
auswechseln und das
Diagnhoseprogramm erneut
laufen lassen, um
eventuelle weitere Alarme
festzustellen

Die Verkabelungen
kontrollieren/ auswechseln
und das Diagnoseprogramm
erneut laufen lassen, um
eventuelle weitere Alarme
festzustellen.

SSD-P APdV, EB, HD 01/05

iSoIIten auf der Hauptplatine Brandstellen
1vorhanden sein, siehe Seite 13.1-2
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Auszufiihrende Kontrollen:

Die Verbinder W1-W2 abstecken
und direkt an der Platine messen.
Ist der Kreis OFFEN?

>

Zwischen J2-5 Verbinder der
Hauptplatine und die
Machinenstruktur.

Sind Verluste vorhanden?

*

Alle Verbinder aus Heizelement
abstecken und direkt zwischen
den 2 Heizelementen und
Erdungskontakt messen.
Sind Verluste vorhanden?

iJA

Das Trocknung-Heizelement
auswechseln und das
Diagnoseprogramm erneut
laufen lassen, um eventuelle
weitere Alarme festzustellen.

SSD-P APdV, EB, HD 01/05 ’

NEIN

NEIN

NEIN

ALARMKODES

E66 Speiserelais des Heizelements defekt.
Inkongruenz zwischen dem Zustand des Uberhitzungsschutzdruckwachters
2 und dem des Relais.

Die Hauptplatine auswechseln und
das Diagnoseprogramm erneut laufen
lassen, um eventuelle weitere
Alarme festzustellen

>

Die Verkabelungen kontrollieren/
auswechseln und das
Diagnoseprogramm erneut laufen
lassen, um eventuelle weitere
Alarme festzustellen.

Die Verkabelungen kontrollieren/
auswechseln und das
Diagnoseprogramm erneut laufen
lassen, um eventuelle weitere
Alarme festzustellen.

iSoIIten auf der Hauptplatine Brandstellen
1vorhanden sein, siehe Seite 13.1-2
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E71

Auszufiihrende Kontrollen:

Phase 5 des Diagnoseprogramms
einschalten und warten, bis das
Wasser einlauft. Gerat
ausschalten und den Wert der
NTC-Sonde zwischen den
Kontakten J4-1 und J4-2 des
Verbinders der Hauptplatine
messen.- siehe Abb. 16 -

Ist der Wert korrekt?
(zwischen 5.7 und 6.3 KQ bei
20°C)

JA

v

Zwischen den Endverschliissen
J4-1, J4-2 des Verbinders und der
Geratestruktur messen.

- siehe Abb. 20 -

Sind Verluste vorhanden?

&

Den Verbinder abstecken und direkt
zwischen den Endverschlissen der
NTC-Sonde und der Geratestruktur
messen (im Laugenbehalter muss
Wasser sein) — siehe Abb. 31-
Sind Verluste gemessen worden?

&

Die NTC-Temperatursonde
auswechseln und das
Diagnoseprogramm erneut laufen
lassen, um eventuelle weitere
Alarme festzustellen.

SSD-P APdV, EB, HD 01/05

ALARMKODES

NEIN

NEIN

NEIN

NTC-Sonde Waschtemperatur defekt.
(Ohm-Wert auBerhalb der Grenzwerte)

Den Verbinder
abstecken und direkt an
der NTC-Sonde messen.

- siehe Abb. 27 -
Ist der Wert korrekt?
(zwischen 5.7 und 6.3
KQ bei 20°C)

NEIN

B

Die Verkabelungen
kontrollieren/
auswechseln und das
Diagnoseprogramm
erneut laufen lassen,
um eventuelle weitere
Alarme festzustellen.

Die Hauptplatine
auswechseln und das
Diagnoseprogramm
erneut laufen lassen,
um eventuelle weitere
Alarme festzustellen

Die Verkabelungen
kontrollieren/
auswechseln und das
Diagnoseprogramm
erneut laufen lassen,
um eventuelle weitere
Alarme festzustellen.

Die NTC-
Temperatursonde
auswechseln und das
Diagnoseprogramm
erneut laufen lassen,
um eventuelle weitere
Alarme festzustellen.

iSoIIten auf der Hauptplatine Brandstellen
1vorhanden sein, siehe Seite 13.1-2
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Auszufiihrende Kontrollen:

Phase 5 des Diagnoseprogramms
einschalten und warten, bis das
Wasser einlauft. Gerat ausschalten
und den Wert der NTC-Sonde
zwischen den Kontakten J3-1 und
J3-4 des Verbinders der
Hauptplatine messen.

- siehe Abb.16-

Ist der Wert korrekt?
(zwischen 5.7 und 6.3 KQ bei 20°C)

JA

v

Zwischen den Endverschliissen
J3-1, J3-4 des Verbinders und der
Geratestruktur messen.

- siehe Abb. 20 -

Sind Verluste vorhanden?

;

Den Verbinder abstecken und
direkt zwischen den
Endverschliissen der NTC-Sonde
und der Geratestruktur messen
Sind Verluste gemessen worden?

"

Die NTC-Temperatursonde
auswechseln und das
Diagnoseprogramm erneut laufen
lassen, um eventuelle weitere
Alarme festzustellen.

SSD-P APdV, EB, HD 01/05

ALARMKODES

NEIN
—>

NEIN

NEIN

NTC-Temperatursonde am Trocknungskondensator defekt.
(Ohm-Wert auBerhalb der Grenzwerte)

Den Verbinder abstecken
und direkt an der NTC-
Sonde messen.

- siehe Abb. 32 -

Ist der Wert korrekt?

Bei einigen Modellen
befindet sich die NTC-Sonde
auf dem Schlauch
Kondensator-
Laugenbehalter, bei anderen
auf dem Kondensator.

NEIN

>

Die Verkabelungen
kontrollieren/ auswechseln
und das Diagnoseprogramm
erneut laufen lassen, um
eventuelle weitere Alarme
festzustellen.

Die Hauptplatine
auswechseln und das
Diagnoseprogramm
erneut laufen lassen, um
eventuelle weitere
Alarme festzustellen

Die Verkabelungen
kontrollieren/ auswechseln
und das Diagnoseprogramm
erneut laufen lassen, um
eventuelle weitere Alarme
festzustellen.

iSoIIten auf der Hauptplatine Brandstellen
1vorhanden sein, siehe Seite 13.1-2

Die NTC-

Temperatursonde
auswechseln und

das

Diagnoseprogramm
erneut laufen lassen,

um eventuelle

weitere Alarme

festzustellen.
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Auszufiihrende Kontrollen:

(Phase 5 des Diagnoseprogramms
einschalten und warten, bis das
Wasser einlauft.) Gerat ausschalten
und den Wert der NTC-Sonde
zwischen den Kontakten J3-2 und
J3-3 des Verbinders der

Hauptplatine messen.
siehe Abb. 16
Ist der Wert korrekt?
(zwischen 5.7 und 6.3 KQ bei 20°C)

JA

v

Zwischen den Endverschliissen
J3-2, J3-3 des Verbinders und der
Geratestruktur messen.

Sind Verluste vorhanden?

- siehe Abb. 20 -

"

Den Verbinder abstecken und
direkt zwischen den
Endverschlissen der NTC-Sonde
und der Geratestruktur messen
Sind Verluste gemessen worden?
- siehe Abb. 33 -

"

Die NTC-Temperatursonde
auswechseln und das
Diagnoseprogramm erneut laufen
lassen, um eventuelle weitere
Alarme festzustellen.

SSD-P APdV, EB, HD 01/05

ALARMKODES

NEIN

NEIN

NEIN

NTC-Temperatursonde am Trocknungsleitung defekt.
(Ohm-Wert auBerhalb der Grenzwerte)

Den Verbinder
abstecken und direkt den
Wert der NTC-Sonde
messen.

- siehe Abb. 29 -

Ist der Wert korrekt?
(zwischen 5.7 und 6.3
KQ bei 20°C)

NEIN

Die NTC-
Temperatursonde
auswechseln und

das
Diagnoseprogram
m erneut laufen
lassen, um
eventuelle weitere
Alarme
festzustellen.

&

Die Verkabelungen
kontrollieren/ auswechseln
und das Diagnoseprogramm
erneut laufen lassen, um
eventuelle weitere Alarme
festzustellen.

Die Hauptplatine
auswechseln und das
Diagnoseprogramm
erneut laufen lassen, um
eventuelle weitere
Alarme festzustellen

Die Verkabelungen
kontrollieren/ auswechseln
und das Diagnoseprogramm
erneut laufen lassen, um
eventuelle weitere Alarme
festzustellen.

iSoIIten auf der Hauptplatine Brandstellen
1vorhanden sein, siehe Seite 13.1-2

599 34 71-47




ALARMKODES

E84 Der “Sensing”-Kreis des Bauteils der Hauptplatine (Triac), das die
Umlaufpumpe speist, funktioniert nicht korrekt.

Auszufiihrende Kontrollen:

Die Hauptplatine auswechseln und das
Diagnoseprogramm erneut laufen lassen, um
eventuelle weitere Alarme festzustellen

iSollten auf der Hauptplatine Brandstellen
1vorhanden sein, siehe Seite 13.1-2

________________________________________
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Auszufiihrende Kontrollen:

Den Verbinder der
Hauptplatine abstecken und
zwischen den
Endverschlissen J1-1 und
J1-9 (Waschmaschinen)
oder zwischen J1-1 und J1-
10 (Waschtrockner), die
Wicklung der Umlaufpumpe
messen.

- siehe Abb. 16 -

Ist der Wert korrekt?
(fast 200Q)

JA

v

Zwischen den selben
Verbindern der
vorhergehenden Phase und
der Geratestruktur messen.
- siehe Abb. 20 -

Sind Verluste vorhanden?

fA

Den Verbinder der
Umlaufpumpe abstecken
und zwischen den
Verbindern der Pumpe und
der Geratestruktur messen.
- siehe Abb. 35 -

Sind Verluste vorhanden?

&

Die Umlaufpumpe
austauschen und das
Diagnhoseprogramm erneut
laufen lassen, um
eventuelle weitere Alarme
festzustellen

SSD-P APdV, EB, HD 01/05

ALARMKODES

funktioniert nicht korrekt.

NEIN

Den Verbinder der
Umlaufpumpe abstecken
und direkt an der
Umlaufpumpe den Wert der
Wicklung messen.
-siehe Abb. 34-

Ist der Wert korrekt?
(fast 200Q2)

#

NEIN

Die Verkabelungen
kontrollieren/ auswechseln
und das Diagnoseprogramm
erneut laufen lassen, um
eventuelle weitere Alarme

festzustellen.

NEIN

NEIN

Die Hauptplatine
auswechseln und das
Diaghoseprogramm erneut
laufen lassen, um
eventuelle weitere Alarme
festzustellen

Die Verkabelungen
kontrollieren/ auswechseln
und das Diagnoseprogramm
erneut laufen lassen, um
eventuelle weitere Alarme
festzustellen.

iSoIIten auf der Hauptplatine Brandstellen
1vorhanden sein, siehe Seite 13.1-2

Das Bauteil der Hauptplatine (Triac), das die Umlaufpumpe speist,

Die Umlaufpumpe
austauschen und das
Diagnoseprogramm
erneut laufen lassen, um
eventuelle weitere
Alarme festzustellen

599 34 71-47
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Auszufiihrende Kontrollen:

Die Verkabelung zwischen
Hauptplatine und Anzeigemodul
kontrollieren: die Verbinder auf
beiden Platinen mehrmals
abstecken und wieder anschliefl3en,
oder die Verkabelung auswechseln
und das Diagnoseprogramm erneut
laufen lassen, um eventuelle
weitere Alarme festzustellen
Funktioniert das Gerat korrekt?

ALARMKODES

Die Hauptplatine

um eventuelle
weitere Alarme

festzustellen
Funktioniert das
Gerat korrekt?

Kommunikationsfehler zwischen Anzeigemodul und Hauptplatine.

Das Anzeigemodul

NEIN auswechseln und das NEIN auswechseln und
Diagnoseprogramm das
> erneut laufen lassen, —> Diagnoseprogramm

erneut laufen
lassen, um
eventuelle weitere
Alarme festzustellen

e

Die Stérung kdnnte durch die
Oxydation einiger Kontakte der
Verbindern zu den Platinen
verursacht worden sein.

E93

Konfigurationsfehler des Gerates.

Zeichenfolge der Geratekonfiguration beim Einschalten nicht korrekt.

Auszufiihrende Kontrollen:

Den auf der Etikette der Hauptplatine angegebenen Konfigurationskode kontrollieren und die
Konfiguration erneut vornehmen. Nach Beendigung den Kode speichern.
(siehe auf Seite V die Zusammenfassung um je nach Ausfiihrung das Konfigurationssystem

Das Geréat aus- und wieder einschalten: erscheint der Alarm immer noch?

ausfindig zu machen)

&

Die Hauptplatine auswechseln und das Diagnoseprogramm erneut laufen lassen, um eventuelle

weitere Alarme festzustellen.

E9%4

Konfigurationsfehler des Waschprogrammes.

Konfiguration des Programms beim Einschalten nicht korrekt

Auszufiihrende Kontrollen:

SSD-P APdV, EB, HD 01/05

Die Hauptplatine auswechseln und
das Diagnoseprogramm erneut laufen
lassen, um eventuelle weitere Alarme

festzustellen

599 34 71-47
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ALARMKODES

EF1 Ablauffilter verstopft

Auszufiihrende Kontrollen:

Dieser Hinweis erscheint nur nach Programmende. Das Gerat hat wahrend des Programmablaufs
lange andauernde Abpumpphasen erhoben (Bsp. langer als 20 Sekunden zum Abpumpen nach
den Spulphasen).

Ablauffilter und Ablaufkreis kontrollieren/reinigen.

EF2 Waschmittel tiiberdosiert.

Auszufiihrende Kontrollen:

Hinweis, dass zu viel Waschmittel verwendet wurde.
Das System hat wahrend der Abpumpphasen eine GbermaRige Schaumbildung gemessen.
Den Kunden darauf hinweisen, die richtige Menge an Waschmittel zu verwenden und kontrollieren,
ob Ablauffilter und Ablaufkreis sauber sind.

599 34 71-47
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WIE STEUERT MAN DIE KOLLEKTORMOTOREN

Wie steuert man die Kollektormotoren

1) Die Anschlussblocke (Verkabelung) und das Vorhandensein von ausgetretenen /
geknickten Endverschlissen kontrollieren.

2) Kontrollieren, ob Spuren / Reste / Ablagerungen von Wasser oder Waschmittel
vorhanden sind und feststellen, wo diese herkommen.

3) Mit Hilfe eines Testers mit einem Mindestmessendwert von 40 Mohm zwischen dem
einzelnen Endverschluss und dem Gehause (lies «) eine Kontrolle der Wicklungen /
geerdeten oder gegen die Erde schlecht isolierten Teile vornehmen.

4) Die einzelnen Wicklungen gemaR der folgenden Tabelle kontrollieren

Endver-
schliisse Kontrolle: Motor SOLE |Motor F.H.P.|Motor CE.SE.T.
Klemmbrett ’ [ Ohms ] [ Ohms ] [ Ohms ]
Motor
. 171 + 196
A 3-4 Lageidung 126 + 147 64+ 73
achogenerato 469 + 540
5-10 Wicklung Stator | 15,22 | 10430 | 1.0+20
__(ganzes Feld)
6-7 Uberhitzungsschutz 0 0 0
Motor
D 8-9 Wicklung Rotor 1.5+3.0 1.5+3.0 1.5+3.0
Wicklung Stator
i (halbes Feld, . - -
E 1-10 Vorhandensein 0.5+1.0 05+1.5 0.5+1.0
Endverschluss 1)

B

o
UoUo

n

| gy -
o

(-]

i

i

[

i

[-]

o
(-]

i

o
[]

P = Uberhitzungsschutz Motor

R = Rotor
S = Stator
T = Tachogenerator

Hinweis: bei der Kontrolle der Rotorwicklung muss am gesamten Profil gemessen werden.
Dabei die Welle langsam drehen und eventuelle Kurzschllsse zwischen den sichtbaren
Lamellen kontrollieren. Auch den Verschlei3zustand der Birsten Uberprifen.

SSD-P APdV, EB, HD 01/05 9.1 |W|W|W|@l@|




KONFIGURATIONSKODE

Der Konfigurationskode (16 alphanumerische Zeichen) ist auf
einer Etikette, die auf dem Behalter der Hauptplatine aufgeklebt
ist und in den Service Notes zur Vorstellung der verschiedenen
Modelle angegeben.

Es ist zweckmaRig, den Kode auf dem Behélter der neuen, in die
Waschmaschine eingebauten Hauptplatine, anzumerken.

A = Die erste Ziffer des Displays (wenn vorhanden) zeigt die
Position des einzugebenden Wertes an; dieselbe Angabe wird
von den ersten vier LEDs der Waschphasen in Binarkodes
angezeigt.

B wd001314
B =Die letzte Ziffer des Displays (wenn vorhanden) zeigt den ‘.‘ 8
Wert des in eine bestimmte Position einzugebenen : o
Konfigurationszeichens; dieselbe Angabe wird von den | -,
zweiten vier LEDs der Waschphasen in Binarkodes angezeigt. IR= . B
it -

BEISPIEL EINES KONFIGURATIONSKODES
Konfigurationskode: A2A7808080E691F2

POSITION: 0o 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15
(A) (B) (C) (D) (E) (F)
J oloL Ll

Lol N R
WERT: A 2 A 7 8 0 8 0 8 0 E 6 9 1 F 2

TABELLE PROGRAMMPHASEN-LEDs

Bei Modellen ohne Display ist es vorzuziehen, bevor mit der Konfiguration begonnen wird, die Zeichen des
Konfigurationskodes in Binarkodes umzuwandeln (die von den ersten 4 LEDs angezeigten Positionen verandern
sich nicht).

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 |10 [ 11 |12 | 13 | 14 | 15
g A|lb|C|d E F
ELOOIO]JO|OO0O]O0O]0O @ | ®@ & & & o o o s
810|000 ® | ®|® ®O0|0|0|0| e e |6 &4
N HCRECEN NN NECHECEN BN RECRECHN BN RECHECRE BN BN

Ol O]l 0|0/ 0O O] OO0 e 1
E1O1010]0]01010]0]0]0]0]0]0]0]0]0] 8
w OO0 O0OJO0OJO0O]JO0O]101O0]O0O]JO0]O0O]O0OO0O]O0]10]| 4
S[0]0JO0JO0JO0]JO0JO0O[O0]O0[O0JO0]O0[O|O0[O0][0O]z2

OlO0OJO]TO0OJOJO]1O0]O0O]O0OO0O]O0O]1O0O]JO0O]O0O]1O0]10O0 ] 1
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STROMLAUFPLAN

Gerate mit AC-MOTOR mit Wechselstromspeisung
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STROMLAUFPLAN

LEGENDE SCHALTSCHEMA

1. Hauptplatine

2. Steuer- und Anzeigemodul

1. Programmwahler

3a. Hauptschalter (Programmwahler)

. Akustischer Melder (nur bei einigen Modellen)
Entstérkondensator

. Verzdgerungseinrichtung Tur

Elektronischer Druckwachter

NTC-Temperatursonde (Waschen)

10. Druckwachter Uberhitzungsschutz 1

11. Heizelement (Waschen)

12. Druckwachter Uberhitzungsschutz 2

13. Motor

14. Umlaufpumpe (Modelle Jetsystem)

15. Laugenpumpe

16. Elektroventil Vorwasche

17. Elektroventil Wasche

18. Elektroventil Bleiche oder Elektroventil Warmwasser
(nur bei einigen Modellen)

19. Wandler AC/DC (nur bei einigen Modellen)

20. Lampe Turéffnung

CENO O A

SSD-P APdV, EB, HD 01/05

Nur bei Waschtrocknern:

21. Elektroventil Kondensation

22. Sicherheitsthermostat

23. Heizelement (Trocknen)

24, Sicherheitsthermostat mit manueller Riickstellung
25. NTC-Temperatursonde (Feuchtigkeitskontrolle)
26. NTC-Temperatursonde (Trocknung)

27. Geblasemotor

ns [ER<I]]
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VERBINDER HAUPTPLATINE

Waschmaschinen und Waschtrockner mit Wechselstromspeisung des Motors

J10.4 Serielle Schnittstelle (GND)

W1 Leitung (Nullleiter) J10.3 Serielle Schnittstelle (+5V) 22:s8
W2 Heizelement (Relais) J10.2 Serielle Schnittstelle (Tx)

J10.1 Serielle Schnittstelle (Rx) 1 | @ I_IOI |OIJ

J11.4 Trommelpositionierung DPS (Sensing) 2} w— 2 Serial Interface AL
J1.1 Umlaufpumpe (Triac) J11.3 Motor Trommelpos!t!on!erung DPS (Sepsing) - j::z
1.2 Motor (Triac) J11.2 Motor Trommelpositionierung DPS (Leitung) " L

J11.1 Motor Trommelpositionierung DPS ( Triac)

J1.3 Motor (Stator - 1/2 Feld) = - J.2

J1.4 Motor (Stator — ganzes Feld) J3.8 Geblasemotor (Relais) 3 3.9
J3.7 Trocknungswiderstand : B3I

J1.5 Motor (Rotor) 3.6 Gebla tor (Leit e

J1.6 Motor (Uberhitzungsschutz) J3.5 Te Ifsemo ord( eltung) JIIS 3.6

J1.7 Motor (Tachogenerator) -0 Irocknungswiderstan ' 3.5

J3.4 NTC-Sonde Trocknung (5 V) J1.6
J3.3 NTC-Sonde Trocknungszeit (5 V) a1
J3.2 NTC-Sonde Trocknungszeit J.8
J3.1 NTC-Sonde Trocknung 9.9

J6.7 Elektroventil Bleiche oder Warmwasser
J6.6 Elektroventil Kondensation 2.1
J6.5 Elektroventil Wasche .2
J6.4 Elektroventil Vorwasche J2.3
J6.3 Elektroventile (Leitung) J2.4
J6.2 Elektroventile (Leitung) J2.5
J6.1 Elektroventile (Leitung) J2.6
J.1

J3.4
J3.3
J3.2
J3.1

J1.8 Motor (Tachogenerator)
J1.9 Umlaufpumpe (Leitung)

J2.1 Tursicherheitsvorrichtung (Leitung-
Sensing)

J2.2 Laugenpumpe (Leitung)

J2.3 ON/OFF (Leitung)

J2.4 (Druckwachter Uberlaufschutz)

J2.5 Druckwachter Sicherheit 2 (Sensing)
J2.6 Druckwachter Sicherheit 1 (Sensing)
J2.7 Laugenpumpe (Triac)

J4.1 NTC-Sonde Waschen

J4.2 NTC-Sonde Waschen

J6.7
Jb.6
J6.5
J6.4
J6.3

(i

1R_RDI
IR_TDD

VEE
+5Y
Vee

LG o KD M |

=

Ji3. 1
J13.2
J13.3
J9.1
Jg. 2
9.2
9.4
J9.5
—rD—
—Irm-
w« D=0

; 5 : J5.2 Kontrollleuchte Tirverriegelun Interface J6.2
J4.3 Elektronischer Druckwéchter (Signal) J5.1 Kontrollleuchte TUrverriegeIung N e m s~y J6.1
J4.4 Elektronischer Druckwéachter (GND) : a2
J4.5 Elektronischer Druckwéchter (+5V) 4.3 5.2
J13.1 (IR_RDI) Jad 5.1

J7 Tursicherheitsvorrichtung

J4.5
J8 ON/OFF (Sensing) '

J13.2 (IR_TDD)

J13.1 (VEE)

J9.1 Anzeigemodul(+5 V)
J9.2 Anzeigemodul(GND)
J9.3 Anzeigemodul(Data Out)
J9.4 Anzeigemodul(Data In) wd001446
J9.5 Anzeigemodul(Clock)

I AT AT
U

N.B. Die Platinen fiir Waschmaschinen besitzen keinen Verbinder J3
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VERBINDER HAUPTPLATINE

Waschmaschinen und Waschtrockner mit Gleichstromspeisung des Motors (mittels AC/DC-Wandler)

J10.4 Serielle Schnittstelle (GND) 5555
W1 Leitung (Nullleiter) J10.3 Serielle Schnittstelle (+5V)
W2 Heizelement (Relais) J10.2 Serielle Schnittstelle (Tx) '3— %‘“ M @ I—'OI _ﬁ m
J10.1 Serielle Schnittstelle (Rx) el Serial Interface - | i1
J1.1 Umlaufpumpe (Triac) . - m—— Jil2
J1.2 Motor — Wandler AC/DC (Triac) I i
J1.3 Motor (Stator - 1/2 Feld) a2 z_ é '
J1.4 Motor (Rotor) J11.4 Trommelpositionierung DPS (Sensing) I3 [ o) 3.8
J1.5 Motor (Stator — ganzes Feld) J11.3 Motor Trommelpositionierung DPS (Sensing) | |, ; | s 3.7
J1.6 Motor (Rotor) J11.2 Motor Trommelpositionierung DPS (Leitung) | | ; | wum é — 3.6
J1.7 Motor - Wandler AC/DC (Leitung) J11.1 Motor Trommelpositionierung DPS ( Triac) J1'6 — é é m— 35
J1.8 Motor (Tachogenerator) I 3.4
J1.9 Motor (Tachogenerator) e — _— 33
J1.10 Leitung (Umlaufpumpe und Turverriegelung JI:B —i' 3.2
J2.1 Tirsicherheitsvorrichtung (Leitung-Sensing) jg? ?g@f:j%zt\zir d(g\;:’:glr?g J110 Z— @ el B
jgg éa,\j]/%eplg%[neﬁ)ﬁr(l;()altung) J3.6 Geblasemotor (Leitung) g1 ;:—— 1 O
J2.4 Druckwachter Uberlaufschutz J3.5 Trocknungswiderstand 2.2 e -
J2.5 Druckwichter Sicherheit 2 (Sensing) J3.4 NTC-Sonde Trocknung (5 V) 2.3 | — I &P
' - . X Ing J3.3 NTC-Sonde Trocknungszeit (5 V) 2.4 | 6.7
J2.6 Druckwéchter Slcherhelt 1 (Sensing) J3.2 NTC-Sonde Trocknungszeit P L:::] @ 6.6
J2.7 Laugenpumpe (Triac) J3.1 NTC-Sonde Trocknung J2:6 o Bs_ © a0 5.5
J6.7 Elektroventil Bleiche oder Warmwasser 21 == ;E_-g' B =gEES — | 5.4
J4.1 NTC-Sonde Waschen J6.6 (Elektroventil Kondensation) ' E User — | 6.3
J4.2 NTC-Sonde Waschen J6.5 Elektroventil Wasche it LR. Interface @ an [ R
J4.3 Elektronischer Druckwéchter (Signal) J6.4 Elektroventil Vorwasche ’ Y — é é o) 5.1
J4.4 Elektronischer Druckwachter (GND) J6.3 Elektroventile (Leitung) u.2 22 58885 5.2
J4.5 Elektronischer Druckwachter (+5V) J6.2 Elektroventile (Leitung) W3 | — @ '
J6.1 Elektroventile (Leitung) J.t | — 1
.5 =t
j:}g; E:E—.IEBB) J5.2 Kontrollleuchte Turverriegelung - ] ®
J 13' 1 (Vee) J5.1 Kontrollleuchte Turverriegelung O | d1
J9.1 Anzeigemodul(+5 V) 2 o
J9.2 Anzeigemodul(GND) . . .
J9.3 Anzeigemodul(Data Out) jg '(I')L;\;/S(l)cl?gr(hseétr?g/ic:]rrl)chtung wdoorar
J9.4 Anzeigemodul(Data In) 9
J9.5 Anzeigemodul(Clock)
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VERBINDER HAUPTPLATINE

W1 Leitung (Nullleiter)
W2 Heizelement (Relais)

J10.4 Serielle Schnittstelle (GND)
J10.3 Serielle Schnittstelle (+5V)
J10.2 Serielle Schnittstelle (Tx)
J10.1 Serielle Schnittstelle (Rx)

J1.

J1.1 Umlaufpumpe (Triac)

J1.2 Motor (Triac)

J1.3 Motor (Stator - 1/2 Feld)
J1.4 Motor (Stator — ganzes Feld)
J1.5 Motor (Rotor)

J1.6 Motor (Uberhitzungsschutz)
J1.7 Motor (Tachogenerator)
J1.8 Motor (Tachogenerator)
J1.9 Umlaufpumpe (Leitung)

J1.
J1.
J1.
J1.
J1.
J1.
J1.

W ® ~N et & o —

J1.

J2.1

J2.1 Tursicherheitsvorrichtung (Leitung-
Sensing)

J2.2 Laugenpumpe (Leitung)

J2.3 ON/OFF (Leitung)

J2.4 Druckwachter Uberlaufschutz

J2.5 Druckwachter Sicherheit 2 (Sensing)
J2.6 Druckwachter Sicherheit 1 (Sensing)
J2.7 Laugenpumpe (Triac)

J6.7 Elektroventil Bleiche oder Warmwasser

J6.6 (Elektroventil Kondensation)
J6.5 Elektroventil Wasche

J6.4 Elektroventil Vorwasche
J6.3 Elektroventile (Leitung)
J6.2 Elektroventile (Leitung)
J6.1 Elektroventile (Leitung)

Je.e2
Je.3
J2. 4
J2.5
J2.6
J2.1

- g
—rm-

SHITGLTILT
0

J4.1 NTC-Sonde Waschen

J4.2 NTC-Sonde Waschen

J4.3 Elektronischer Druckwachter (Signal)
J4.4 Elektronischer Druckwachter (GND)
J4.5 Elektronischer Druckwachter (+5V)

J5.2 Kontrollleuchte Tarverriegelung
J5.1 Kontrollleuchte Tarverriegelung

J7 Tursicherheitsvorrichtung
J8 ON/OFF (Sensing)

J9.5 Anzeigemodul(Clock)
J9.4 Anzeigemodul(Data In)
J9.3 Anzeigemodul(Data Out)
J9.2 Anzeigemodul(GND)
J9.1 Anzeigemodul(+5 V)

Ja.1
J4.2
J4.3
Ja.4
J4.5

SSD-P APdV, EB, HD 01/05
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Serial Interface
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BRANDSTELLEN AUF DEN HAUPTPLATINEN

Sollten auf der Hauptplatine Brandstellen vorhanden sein kontrollieren, ob das Problem von einem anderen elektrischen Bauteil verursacht wurde (Kurzschluss,
schlechte Isolierung, Leckagen). Folgende Abbildungen verwenden, um je nach Bereich, auf dem sich die Brandstelle befindet, das Bauteil ausfindig zu machen, das die
Storung verursacht haben konnte.

Es wurde die Platine mit den meisten Bauteilen abgebildet (Waschtrockner mit DC-Motor); bei anderen Platinen fehlen manche Bauteile..

LN

VORDERANSICHT . | [ )

1. Bereich analogischer
Druckwachter
(elektronisch)

2. Bereich NTC-

Temperatursonde

Waschen

Bereich Laugenpumpe

Bereich Anzeigemodul

Bereich Speisung

Bereich Motor

Bereich Umlaufpumpe

Bereich Heizelemente

Bereich

Tarverriegelungs-

vorrichtung

10. Bereich Elektroventile
Wasserzulauf

11. Bereich Bauteile
Trocknung (nur bei
Waschtrocknern)

451610201
12430950/5

©COEND>O AW
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RUCKANSICHT

1. Bereich analogischer
Druckwachter
(elektronisch)

2. Bereich NTC-

Temperatursonde

Waschen

Bereich Laugenpumpe

Bereich Anzeigemodul

Bereich Speisung

Bereich Motor

Bereich Umlaufpumpe

Bereich Heizelemente

Bereich

Tarverriegelungs-

vorrichtung

10. Bereich Elektroventile
Wasserzulauf

11. Bereich Bauteile
Trocknung (nur bei
Waschtrocknern)

©COEND>U AW
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BRANDSTELLEN AUF DEN HAUPTPLATINEN
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MIT DER FEHLERSUCHE ZUSAMMENHANGENDE ABBILDUNGEN
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MIT DER FEHLERSUCHE ZUSAMMENHANGENDE ABBILDUNGEN
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MIT DER FEHLERSUCHE ZUSAMMENHANGENDE ABBILDUNGEN
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MIT DER FEHLERSUCHE ZUSAMMENHANGENDE ABBILDUNGEN
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MIT DER FEHLERSUCHE ZUSAMMENHANGENDE ABBILDUNGEN
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MIT DER FEHLERSUCHE ZUSAMMENHANGENDE ABBILDUNGEN
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MIT DER FEHLERSUCHE ZUSAMMENHANGENDE ABBILDUNGEN
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MIT DER FEHLERSUCHE ZUSAMMENHANGENDE ABBILDUNGEN
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ANMERKUNGEN
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