Plattensage 1225

Die Hochleistungs-Sage mit
dem effektiven Absaugsystem
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Plattenaufteilen nach
HOLZ-HER Mafstaben

Das Aufteilen von Platten
verlangt ausgereifte technische
Lésungen. Praziser Schnitt,
hohe Produktivitat, durch-
dachte Ergonomie sowie die
sichere Einhaltung der
aktuellen TRK-Richtlinien
heiBen die Eckpunkte im
Pflichtenheft fur eine moderne
Plattensage. Mit dem Typ 1225
stellt HOLZ-HER eine Hoch-
leistungssége vor, die in allen
Punkten Uberzeugt.

Schreinereien, Baumarkte oder

auch Messebauer arbeiten oft

mit unterschiedlichen Mate-

rialien. Mit der Plattensage

1225 hat HOLZ-HER die richtige

Loésung flr das Aufteilen von

m Spannplatten

m Sperrholzplatten

m MDF-Platten

m Corean-Platten

m Kunststoffplatten

m Aluminium-Verbund-
werkstoffe

m Platten aus Alu-NE-Metallen.

In der serienmaBigen Ausfuh-
rung verflgt die Plattensage
1225 Uber eine Schnittldnge

von 5300 Millimetern und eine
Schnitthéhe von 2200 Milli-
metern. Selbstverstandlich
liefert HOLZ-HER auch Sonder-
abmessungen.

Das patentierte Vorritzsystem
LSuper cut” garantiert einen
ausriBfreien und maBgenauen
Schnitt. Die Entkoppelung von
Motor und Sageblatt, die
neuen Materialien und
Lésungen bei den Werkstlck-
auflagen zeigen, wie sich die
Forderungen nach hoher
Leistung und einfacher Bedie-
nung praxisgerecht umsetzen
lassen.

Arbeitsplatze missen hochste
Anforderungen erfillen, wenn
es um die Themen Gesundheit
und Sicherheit geht. Luftrein-
haltung spielt dabei eine
wichtige Rolle. Die Plattensage
1225 ist deshalb mit einem neu
entwickelten Absaugsystem
ausgestattet.



Technik fiir den

optimalen Zuschnitt

Perfekte Technik in allen
Bereichen und beste
Materialqualitat schaffen die

Voraussetzungen fir den
optimalen Zuschnitt. Die
Ausstattung der Plattensédge
1225 ist ohne Kompromisse.

Basis der Plattensége ist das
Grundgestell. Es ist bei dem
Typ 1225 besonders stabil und
garantiert somit, daB beim
Plattenteilen keinerlei Ver-
windungen auftreten kénnen.
Unebenheiten des Bodens
werden durch die héhenver-
stellbaren FuBe ausgeglichen.

Das Vorritzsystem ,Super cut”
(optional) mit automatischer
Anpassung an die Plattenstarke
ritzt mit seinen beiden Hart-
metall-Messern exakt auf
Sageblattbreite die Oberflache
von beschichteten Platten vor.
AnschlieBend trennt das
Kreissageblatt die Platte - die
harte, spréde oder faserige
Deckschicht rei3t nicht aus. Das
Ergebnis ist eine glatte Schnitt-
kante, die optimale Verleim-
qualitat der Kanten ist garan-
tiert. Ein Schnittversatz fallt
nicht an. ,Super cut” von
HOLZ-HER ist prazise und

einfach einzustellen. Das
praktische Wendeplatten-
System mit vier Schneidkanten
ermdglicht hohe Standzeiten
bei einer Grundeinstellung.
Der leistungsstarke Motor ist

fest montiert und dadurch
besonders laufruhig. Ein
Kegelradgetriebe Ubertragt die
volle Kraft ohne Schlupf auf
die Sage, Schnittiefen bis

80 mm werden problemlos
bewaltigt.

Durch die patentierte Ent-
koppelung von Motor und
Sageblatt ist das Schwenken
vom Horizontal- auf den

Vertikalschnitt und umgekehrt
mit geringstem Kraftaufwand
moglich. Das Aggregat ver-
riegelt horizontal und vertikal
pneumatisch. Die prazise und
ruckfreie Fiihrung macht
genaues Arbeiten einfach. Ein
Tastendruck am Bedienpult
oder das Driicken des Eintauch-
hebels lassen das Aggregat
pneumatisch ein- und
austauchen.

Die feste untere Werkstlck-
auflage ist aus Kunststoff
gefertigt und stellt ein
materialschonendes und
leichtes Gleiten des Werk-
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stiickes sicher. Uber schrag-
stehende Nuten werden Spane
und Staub automatisch
abgefihrt. Schmale Teile im
Vertikalschnitt kénnen'nicht
abkippen oder nach unten
fallen.

Bei der stabilen, mittleren
Werkstiickauflage (Domino-
Klappschiene) gentigt ein Griff
fur das gemeinsame Vor- und
Zurtckklappen der einzelnen
Klappschienen. Auf der Klapp-
schiene konnen Werkstticke bis
zu einer Starke von 60 Milli-
meter bearbeitet werden. Das
Auflagenmaterial ist aus
Kunststoff, auf dem die Platten

= le—

S S

leicht gleiten und nicht
beschadigt werden. Fur das
Schneiden schmaler, langer
Teile im Horizontalschnitt gibt
es Stopper zum Ausklappen,
die ein Verschieben des
Werkstucks verhindern.

Die Hubrollen kénnen von
jeder Position an der Maschine
Uber eine Seilzugschaltung
pneumatisch gehoben oder
gesenkt werden. Die Seilzug-
schaltung wird mit dem FuB
aktiviert. Dieses System hat den
Vorteil, daB3 der Bediener die
Hubrollen wahrend des Auf-
legens der Platte heben und
senken kann.

Der Sageblattwechsel inner-
halb kirzester Zeit, eine
Fehlerdiagnose tber die
intergrierte SPS-Steuerung
sowie die gute Zuganglichkeit
der Pneumatik und Elektrik
sind zusatzliche Argumente fur
die Plattensége 1225.

Prazision, Sicherheit
und leichter Service

Die Plattensage 1225 ist von
einer Person sicher zu be-
dienen, die Beschickuhg von
rechts und links méglich. Der
groBe Hinterschnitt - 25
Millimeter bei 65 Millimeter
Plattendicke und 10 Millimeter
bei 80 Millimeter Plattendicke
- optimiert die Schnittqualitat
an der Werkstlckrickseite.
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Plattensage 1225

Patentierte Absaugtechnik:
74 % besser als die TRK-Richtlinien fordern
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Zwei Milligramm Staub pro
Kubikmeter Luft ist der derzeit
strengste vorgeschriebene TRK-
Wert, der nicht Gberschritten
werden darf. Die Plattensédge
1225 erreicht Werte von 0,29
bis 0,52 Milligramm Staub pro
Kubikmeter und Ubertrifft
damit die TRK-Vorgaben um
74 % und mehr. HOLZ-HER |6st
diese Aufgabe mit einem
neuen, patentierten System,
das weitere Vorteile fur die
Handhabung mit sich bringt.

Am effektivsten ist es natdrlich
immer dort abzusaugen, wo
Sdgespane anfallen. Diesem
Prinzip folgt die Plattensage
1225. Ein Schwerpunkt der
Absaugung liegt im Sage-
aggregat selbst. Der Fortschritt
des Systems liegt aber in den
neuen Anlageleisten aus
Kunststoff. Sie sorgen fiir den
Abtransport der anfallenden
Spane.

Die Funktion: einfach und
wirkungsvoll

Der Horizontalschnitt ist in
jeder beliebigen Position
maoglich. Die horizontalen
Anlageleisten stellen sich
immer automatisch auf die
Hohe des Sageblatts ein. Der
Abtransport des Sagestaub
erfolgt in den Hohlrdumen der
Leisten, in die das Sageblatt
eintaucht. Kunststofflamellen

in den Leisten verhindern den
Staubaustritt nach vorne sowie
Staubverwirbelungen und
unterstltzen so wirksam die
Absaugung. Beim Vertikal-
schnitt taucht das Sageblatt
ebenfalls in die Leisten ein, ein
sauberes Umfassen des Staubes
ist gewahrleistet.

Ein zusatzlicher Vorteil des
automatischen Zustellens ist,
daB3 Werkstlicke sowohl im
Horizontal- als auch im
Vertikalschnitt an jeder Stelle
des Anlagerostes kippsicher
anliegen. Auch kleinere
Werkstlcke kippen nicht ab.
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Zubehor in

HOLZ-HER Qualita

Als Option ist eine Digital-
anzeige sowohl fir den
Horizontal- als auch fur den
Vertikalschnitt erhaltlich.

Die MaBanzeige fiir den
Horizontalschnitt ist im Bedien-
pult integriert. Hierbei ist es
mdglich, das Absolutmal
(BesaummaB), gemessen von
der unteren Werksttckauflage,
einzustellen. Mit nur einem
Tastendruck am Bedienpult
wird die Anzeige zur Abarbei-
tung von KettenmafBen umge-
stellt. Somit ist ein sequentielles
Arbeiten im Horizontalschnitt
von oben nach unten moglich.

Die Sageblattstarke wird hier-
bei automatisch berticksichtigt;
die Zahndicke des Sageblattes
kann eingestellt werden.
Ebenfalls ist es méglich, mit
nur einem Tastendruck das
MaB von der mittleren Werk-
stlickauflage bis zum horizon-
talen Schnitt anzuzeigen.
Eine Feineinstellung mittels
Réndelschraube erleichtert das
genaue Einstellen der jewei-
ligen SchnittmaBe.

Die MafBanzeige fur den Ver-
tikalschnitt ist direkt am Langs-
anschlag angebracht. Es wird
das eingestellte MaB vom

lhr autorisierter HOLZ-HER Spezialmaschinen Handler

Léngsanschlag bis zur ersten
Schnittstelle angezeigt. Beim
Vertikalschnitt an einer ande-
ren Schnittstelle kann die Digi-
talanzeige auf das tatsachliche
MafB umgestellt werden.

Eine Feineinstellung kann
ebenso mittels Randelschraube
direkt am Langsanschlag
durchgefiihrt werden.

_ ArbeitsmaBe

e Max. Werkstucklange:
4300/5300 mm

e Max. DurchlaBhéhe: 2200 mm

e Max. Besaumhohe: 2100 mm

e Schnittiefe: 80 mm

Sageaggregat
© Motorleistung: 5,5 kW

D Ségeblattdurchmesser
300 (303) mm

Absaugung

e Luftbedarf: 1200 m3/h

e Luftgeschwindigkeit: 20 m/s

e Statischer Unterdruck: 1200 Pa
e Anschluf: 2 X 2 100 mm

Mas@himnabmessung

° Lange: 6620 mm plus Abs'aﬁg- |

stutzen
e Tiefe: 1500 mm
e Hohe: 2948 mm :
© Raumhéhe: 2990 mm

e DruckluftanschluB: 6 bar
e Luftverbrauch: 50 NI/min
o Elektr. AnschluBwert: 5,7 kW

Die technischen Daten stellen
Richtwerte dar. Anderungen
mussen wir uns vorbehalten, da
unsere HOLZ-HER Holzbearbei-
tungsmaschinen einer standigen
Weiterentwicklung unterliegen.
Deshalb sind auch die Abbildun-
gen unverbindlich. Die abge-
bildete Maschine enthalt z.T. auch
Sonderausstattungen, die nicht
zum serienméBigen Lieferumfang
gehoren. Bitte informieren Sie
sich Gber den genauen Aus-
stattungsumfang bei lhrem
HOLZ-HER Héndler. Anderungen
von Konstruktion und Ausstat-
tung vorbehalten.

REICH
Spezialmaschinen GmbH

Plochinger StraBe 65
D-72622 Nirtingen

Telefon (07022) 702-0
Telefax (07022) 702-101

Postanschrift:
Postfach 1803
D-72608 Nurtingen
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e Max. Ritzhohe, vertikal: 2100 mm

* Sageblattdrehzahl: 4500 mjﬁ"
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