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MECHANISCHER

Allgemeines

Arbeitsweise der Drucktasten

Start- und Stoptaste sind verriegelt, wenn sich keine
Cassette im Gerdt befindet. Bei Einlegen der Cassette
werden 2 Riegel an der Rickseite des Cassettenfaches
zuriickgeschoben und damit die Verriegelung der bei-
den Tasten aufgehoben.

Bei niedergehaltener Aufnahmetaste (das Gerdt wird in
diesem Fall durch den Aufnahme/Wiedergabe-Schieber
eingeschaltet) kann zur Aufnahmevorbereitung bereits
ausgesteuvert werden. Fir die Einschaltung der Auf-
nahmefunktion missen dann Aufnahme- und Starttaste
gleichzeitig gedrickt werden.

Ein Druck auf die Stoptaste wédhrend Aufnahme bzw.
Wiedergabe schaltet das Gerét in die Stellung ,Halt”.
Dagegen wird bei Betdtigen der Stoptaste in Stellung
»Halt” die Cassette ausgeworfen.

Die Pausetaste rastet bei Betétigen ein und bei erneu-
tem Driicken wieder aus.

Die Tasten Vor- und Ricklauf rasten nach dem Nieder-
dricken nicht ein. Sie missen wéhrend der Funktion
niedergehalten werden.

Die Werte fir die Stromaufnahme gelten fir eine Tem-
peratur von ca. 20°. Kalte Gerdte vor der Reparatur
ca. 4 Stunden in einem geheizten Raum stehen lassen.
Ist es erforderlich bei einer Reparatur lackgesicherte
Schrauben zu l&sen, missen diese nachher wieder ge-
lackt werden.

Spannringe, sofern nicht anders angegeben, mit einem
Spiel von 0,1...0,2 mm aufsetzen.

Wird bei Ausbau des Geriites der Lautsprecher abge-
lotet, ist es ratsam, die Lautsprecherleitungen zu iso-
lieren. Ein KurzschluB der Leitungen bei Inbetriebnahme
wiirde die Zerstorung der Endstufentransistoren zur
Folge haben.

Auseinandernehmen des Gerdites

Abnehmen des Bodens (Abb. 1)

Zunéchst Cassette und Batteriekasten bzw. Netzteil
dem Gerdt entnehmen. Dann die 5 Kreuzschlitzschrau-
ben im Boden herausdrehen. Nach Abnehmen des
Bodens sind bereits die elekirischen Einstellregler durch
die Lécher in der Abschirmplatte zugénglich.

Aufklappen der Verstérkerplatte (Abb. 3, 4)

Erforderlich fur Arbeiten an der Verstdrkerplatte selbst
sowie zum Reinigen und Justieren des Antriebs und der
Bremsen.

Avufklappen und Wiedereinsetzen der Verstdarkerplatte
nur bei gedrickter Starttaste ausfihren, da sonst der
Mikroschalter ,Ein/Aus” auf der Platte verklemmt und
dadurch die Bigelfeder herausspringen wiirde.

Zum Aufklappen der Versfc’irkerp?aﬂe zundchst die
beiden Reglerknépfe abziehen und den Boden ab-
nehmen. Nach Herausschrauben der einen Befestigungs-
schraube die Abschirmplatte aus der rechten Seiten-
wand aushaken und abnehmen (Abstandsrolle nicht
verlieren). Die beiden durch die Verstdarkerplatte her-
ausragenden Schraubbolzen sowie an der Seite die
beiden rotgelackten Schrauben links und rechts der
AnschluBBbuchsen entfernen. Platte hinten aushaken und
dann vorn hochklappen. Dies wird erleichtert, wenn
(rjncu;l noch den rechten hinteren Standbolzen heraus-
reht.

Trennen des Chassis vom Gehéuseoberteil (Abb. 1, 2)

Erforderlich fir Arbeiten an Tastenmechanik, Kopf-
tragerplatte, Motorbaustein, Lautsprecher und Aus-
steuerungsinstrument.

Zum Trennen von Chassis und Gehguseoberteil zu-
ndchst die beiden Reglerknépfe abziehen und den Bo-
den abnehmen. Nun die finf GuBeren Standbolzen her-
ausdrehen, dabei die auf die Bolzen aufgeschobenen
Abstandshilsen (Hohlnieten) nicht verlieren. Dann das
Chassis abheben. Falls der Lautsprecher abgeldtet
wird, Leitungen isolieren. Beim Hantieren mit dem
Chassis darauf achten, dal die beiden Riegel des
Cassettenfaches nicht verbogen werden.
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Herausnehmen des Motorbausteines (Abb. 2)

Chassis vom Gehduseoberteil trennen. Die beiden, am
Motorbaustein angeschlossenen Leitungen, abléten. Rie-
men aushéingen. Aussteuerungsinstrument herausneh-
men. Oberhalb des Chassis die eine Befestigungs-
schraube des Motorbausteines herausdrehen. Dann
Baustein aushaken, nach hinten schieben, hinten an-
heben, nach vorne schieben und nach oben heraus-
nehmen.

Wartung

Reinigen der Bandlaufteile

Die Tonképfe, die Tonwelle und die Gummiandruck-
rolle in regelmdBigen Absténden von etwa 100...
200 Betriebsstunden mit einem mit Testbenzin oder
Spiritus angefeuchteten Leinentuch reinigen.

Reinigen der Antriebsteile

Von Zeit zu Zeit und nach jeder Reparatur am Laufwerk
alle Antriebsfléchen der Laufrédder, Schwungscheiben
sowie den Riemen und die Bremsen reinigen. Hierzu
verwende man ein mit Testbenzin angefeuchtetes sau-
beres Leinentuch.

Olen und Schmieren

Das Gerdt ist mit selbstschmierenden Sinterlagern aus-
gestattet, die einen wartungsfreien Betrieb von mehre-
ren tausend Stunden gewdhrleisten. Sollte einmal ein
Lager schwergéingig sein, ist es ratsam, das betreffende
Teil auszutauschen.

Die Sinterlager dirfen auf keinen Fall nachgeslt wer-
den, da sonst Gefahr besteht, daf3 durch Olspritzer der
Antrieb verunreinigt wird.

Es ist dagegen ratsam, Achsen bzw. Wellen und die
an Sinter?o ern anliegenden Trogamidscheiben, nach
Reinigen oder Auswechseln eines Teiles, vor der Mon-
tage leicht mit BV E 300 extra zu élen.

Gleitstellen sind gefettet, soweit im Einzelfall nicht
anders vorgeschrieben. Nach Reinigen oder Austausch
von Teilen kann ein Nachfetten notwendig sein mit
Shell-Vaseline Typ 8401 oder Gargoyle-Fett Sovarex
Nr. 1 der Deutschen Vakuum AG, Hamburg oder gleich-
wertigem Fett. Der Sperrschieber am Drucktastenag-
gregat darf nur gedlt werden (Abb. 2).

Schwungscheiben (Abb. 4, 2)

Die Schwungscheiben laufen mit ihren Wellen in Sinter-
lagern, die am Chassis angeschraubt sind. Auf die
Welle jeder Schwungscheibe sind zunéchst zur Héhen-
justierung eine oder mehrere diinne Metallscheiben und
dann als Lauffléche zum Sinterlager eine Kunststoff-
scheibe: aufgeschoben. Das axiale Lagerspiel der
Schwungscheiben ist mit den unteren schraubbaren
Kunststoff-Stirnlagern einstellbar und soll 0,1...0,2 mm
betragen. Bei einer Nachjustierung, besonders nach
Auswechseln einer Schwungscheibe, mu3 darauf geach-
tet werden, daf3 die Riemennuten auf gleicher Hohe
laufen und der Riemen nicht vibriert. Eine evtl. erfor-
derliche Hohenjustierung kann durch Hinzufiigen bzw.
Entfernen von Unterlegscheiben auf der Schwung-
scheibenwelle vorgenommen werden. Falls Riemen
vibriert, diesen auswechseln.

Auf die Tonwelle ist von oben eine Olfangscheibe ge-
schoben, die verhindern soll, da3 vom Sinterlager Ol
an der Welle hochkriecht, sowie daf3 Bandstaub in das
Sinterlager gelangt. Diese Scheibe darf auf keinen
Fall auf dem Sinterlager schleifen und soll von diesem
einen Abstand von ca. 1 mm haben. )
Bei Neueinsetzen dieser Schwungscheibe wird die Ol-
fangscheibe wie folgt montiert:

Das Axialspiel der Schwungscheibe wird unten mit der
Stirnlagerschraube zundchst auf 1 mm eingestellt. Dann
bei liegendem Gerdt die Olfangscheibe bis zum An-
schlag am Sinterlager aufdriicken. AnschlieBend das
Axialspiel der Schwungscheibe auf 0,1...0,2 mm ver-
ringern. Damit hat automatisch auch die Olfangscheibe
ihren richtigen Abstand.

Vor jeder Einstellung einer Stirnlagerschraube zundchst
die Kontermutter 18sen und anschlieBend wieder fest-
ziehen (ohne sie zu Gberziehen!) und verlacken.
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Bremsen (Abb. 5)

Die Bremsen sind im Eingriff, wenn das Gerdt auf
Stellung ,Stop” geschaltet ist. Mechanisch gesteuert
wird das Bremssystem von der Drucktastenmechanik.
Diese bewegt die Bremsleiste, auf der die beiden
Bremslappen befestigt sind. Um die Wickelteller ab-
zubremsen wird jeweils ein Bremslappen gegen ein
Kunststoffrad gedriickt, welches auf der Welle des
Wickeltellers befestigt ist. Wichtig fir die richtige
Bremswirkung ist, daB3 Bremslappen und BremsfiGchen
sauber sind.

Um ein schlaufenfreies Anhalten der beiden in der
Cassette befindlichen Wickel sicherzustellen, sind die
Bremsen so konstruiert, daf3 jeweils der abwickelnde
Teller stérker gebremst wird als der aufwickelnde.
Dies wurde wie folgt geldst:

Der Bremslappen, der an das Kunststoffrad des ab-
wickelnden Tellers gedriickt wird, legt sich durch dessen
Drehung an einen Metallanschlag an. Er erhélt da-
durch Steifigkeit, wodurch die gesamte Andruckkraft
der Bremsleiste als Bremsmoment wirksam wird. Auf
der aufwickelnden Seite dagegen wird der Brems-
lappen durch die Drehung des Kunststoffrades zur
Seite weggebogen. Hierdurch wird auf dieser Seite
die Andruckkraft der Bremsleiste vollig aufgehoben
und nur ein geringes Bremsmoment durch die eigene
Federkraft des Bremslappens erzeugt. Dieses Brems-
moment ist jedoch ausreichend, um bei Bewegen des
auf ,Stop” geschalteten Gerdts eine Schlaufenbildung
zu verhindern.

Bei Driicken der Starttaste wird die Bremsleiste paral-
lel zum Chassis bewegt. Dagegen arbeitet die Brems-
leiste bei schnellem Vor- bzw. Ricklauf als Wippe.
Hierdurch wird jeweils zuerst der angetriebene und
erst dann der gezogene Teller freigegeben. Um dies
sicherzustellen, muB die Bremsleiste wie folgt justiert
sein: Nach Dricken der Starttaste muB der Abstand
der beiden Justierlaschen an den Enden der Brems-
leiste zum Chassis etwa gleich sein. Fir diesen Abstand
ist ein Wert von 0,4...0,8 mm vorgeschrieben.

Korrektur durch entsprechendes Nachbiegen der Ju-
stierlaschen.

Montage der Kunststoffréider
auf der Wickeltellerwelle (Abb. 5)

Die Kunststoffradder werden durch einen Federdraht auf
der Welle des Wickeltellers gehalten. Beim Abziehen
und Aufstecken eines solchen Rades zundchst einen
Schraubenzieher in eines seiner Lécher stecken und da-
mit den Federdraht zurickbiegen. Nach dem Auf-
setzen eines Rades den Wickelteller festhalten und
das Rad drehen bis der Federdraht in die Kerbe der
Welle einrastet.

Stellschraube fiir den Ein- und Ausschalter (Abb. 5)

Der Mikroschalter fir die Ein- und Ausschaltung ist
auf der gedruckten Platte montiert. Er ist so beschaltet,
daB in Ruhestellung des Schalters, also auch bei aus-
geklappter Druckplatte, das Gerdt eingeschaltet ist.
Um den Schalter nicht zu beschddigen, muf bei Ein-

und Ausbau der Druckplatte unbedingt die Staritaste
gedrickt sein.

Betdtigt wird der Mikroschalter durch eine Kunststoff-
schraube, die an der Bremsleiste befestigt ist. Um ein
sicheres Ein- und Ausschalten des Gerdtes bei allen
Funktionen zu gewdhrleisten, muB diese Stellschraube
bei Bedarf wie folgt justiert werden:

Bei gedriickter Starttaste die Schraube soweit ein-
drehen, bis der Mikroschalter gerade einschaltet. Dann
die Schraube vorsichtig (ohne Druck auf die Schraube
in axialer Richtung) zuriickdrehen, bis der Schalter
wieder zuriickschnappt. Darauf die Schraube noch um
eine ganze weitere Umdrehung zuriickdrehen.
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Aufwickelmoment des rechten Wickeltellers (Abb. 5)

Bei Aufnahme und Wiedergabe wird iiber einen Rutsch-
antrieb das Wickelmoment fir den rechten Wickel-
teller erzeugt. Bei Dricken der Starttaste wird ein
Reibrad zwischen die rechte Schwungscheibe und dem
lose auf der Welle des Wickeltellers sitzenden Kunst-
stoffrad eingekuppelt. Dieses Rad wird nun mittels
einer unter einem Federteller liegenden Druckfeder
Uber einen Filzbelag gegen ein zweites Kunststoffrad
gedrickt, das auf der Welle des Wickeltellers befestigt
ist. Uber die so gebildete Rutschkupplung wird der
Wickelteller mit einem Drehmoment angetrieben. wel-
ches durch die Druckfederkraft begrenzt ist.

Zum Messen des Aufwickelmomentes ist es sinnvoll,
einen Spulenkern aus einer Cassette zu verwenden. In
den AuBBenrand dieses Spulenkerns eine Nute so tief
eindrehen, daf3 beiderseits ein kleiner Rand stehen-
bleibt, und der Radius der Eindrehung 10 mm betrégt.
Auf die so préparierte MeBspule wickelt man einen
Faden mit einer Ose zum Einhéngen der Federwaage.

Diesen Spulenkern auf den rechten Wickelteller legen,
den Faden etwa 20 cm abwickeln und die Federwaage

einhdngen. Dann Starttaste dricken, so daf3 der
Wickelteller angetrieben wird.

Mit der Federwaage an den Spulenkern herangehend
messen. Der MeBwert soll zwischen 70...90p be-
tragen.

Korrektur durch Beilegen oder Wegnehmen von Troga-
des%heiben zwischen Federteller und Sicherungs-
scheibe.

Gummiandruckrolle (Abb. 6)

(nachfolgend kurz Ga-Rolle genannt)
In Stellung Start ist die Ga-Rolle durch Druck auf die
Rollenmitte ein _wenig abzuheben. Der entstehende

Spalf zwischen Tonwelle und Ga-Rolle muB exakt pa-
rallel sein.

Korrektur durch Biegen am Nietbolzen, der den Hebel
der Ga-Rolle trdgt. AuBerdem ist die Ga-Rolle bej
laufendem Gerét (ohne Band) anzuheben. Sie muf3
dann wéhrend 3...5 Umdrehungen wieder an ihrem
unteren Anschlag anlaufen.

Korrektur durch Verdndern des oberen Rollenlagers
(Biegen des Lagerlappens quer zur Tonwellenachse).
L&uft die Rolle nach oben, nach links biegen (Gerdit
mit den Tasten zum Betrachter).

Luft die Rolle zu schnell nach unten, nach rechts
biegen.

Die Andruckskraft der Ga-Rolle kann wie folgt ge-
messen werden:

In Stellung ,Start” die Ga-Rolle in Rollenmitte mit
einem Kontaktor von der Tonwelle etwas abdriicken,
und die Andruckkraft beim Wiederanndhern an dje
Tonwelle messen. Sollwert: 270. .. 330 p.

Sofern erforderlich den abgewinkelten Schenkel der
Kopftrdgerplatte, in den die Feder des Ga-Hebels ein-
gehdngt ist, entsprechend nachbiegen.

In Stellung ,Start” muB zwischen dem Ga-Hebel und
dem Ruheanschlag auf der Kopftrdgerplatte ein Ab-
stand von 0,3 mm sein.

Schnellstop (Abb. 7, 5)

Bei Betdtigen der Taste ,Pause” dreht deren Schieber
einen Hebel, der mit seinem Schenkel die Ga-Rolle
abhebt (der Spannring dieses Hebels darf kein Spiel
haben). Gleichzeitig wird durch den Schieber noch ein
zweiter Abhebewinkel bewegt, der unterhalb des
Chassis den Hebel fir das Reibrad des Rutschantriebs
(rechter Wickelteller) auBer Eingriff bringt. Zeitlich
muBl zundchst die Ga-Rolle und erst dann das Reibrad
abgehoben werden, da sonst von der Ga-Rolle trans-
portiertes Band nicht mehr aufgewickelt wirde.

Bei gerade abhebender Ga-Rolle muf3 zwischen dem
Schieber und dem Lappen des zweiten Abhebewinkels
eine Luft von >0 < 0,2 mm sein.

Dabei muB der zweite Abhebewinkel am Hebel fir das

Reibrad anliegen. Korrektur durch Biegen am Schenkel
des Hebels, der die Ga-Rolle abhebt.



Loschkopf
Hoheneinstellung

Kopftrégerplatte (Abb. 8)

Fir die genaue Justierung der Kopftrdgerplatte ist
beim GRUNDIG Zentralkundendienst oder den Nieder-
lassungen die Einstellehre 5999-039 erhdltlich.

Die richtige Einstellung kann wie folgt kontrolliert bzw.
korrigiert werden.

Die Einstellehre anstelle einer Cassette auflegen und
die Starttaste driicken. Bei geldsten Befestigungsschrau-
ben der Kopftragerplatte wird diese mit den Kopf-
spiegeln an der Einstellehre zum Anliegen gebracht.
In dieser Stellung die beiden Befestigungsschrauben
der Kopftrdgerplatte festziehen.

Die Bandfilhrungsbolzen sind in den Lésch- und den
Hor-Sprechkopf eingelassen. Die Héhe des Hér-Sprech-
kopfes ist konstruktiv gegeben. Auf seine Hohe wird
der Léschkopf ausgerichtet. Ggf. ist nach Lésen der
Léschkopfbefestigungsschraube die Héheneinstellung
des Ldschkopfes zu korrigieren. Dazu wird mit einem
Spion erst der Abstand zwischen oberem Bandfihrungs-
bolzen des Hér-Sprechkopfes und der Lehre ermittelt.
Auf den gleichen Wert wird dann der obere Bandfish-
rungsbolzen des Léschkopfes eingestellt.

Abb. 9

Hor-Sprechkopf
Wippschraube

Die prdzise Rollenlagerung der Startschieberplatte, auf
die die Kopftrégerplatte montiert ist, gewdhrleistet eine
ausreichende Senkrechtstellung der Kopfspiegel. Es ist
also lediglich erforderlich, den Kopfspalt des Hér-
Sprechkopfes nach dem Testband einzuwippen. Die
Wippschraube auf der rechten Seite der Kopfhalterung
ist auch durch ein Vierkantloch im Gehduseoberteil
zugdnglich.

Der AnschluB der Mef3gerdte und die Handhabung der
Testbandcassette 5679-004 ist im elektrischen Teil unter
7.2...7.4 beschrieben.

Verriegelung der Start- und Stoptaste (Abb. 9)

Die Justierung der Riegel im Cassettenfach ist eben-
falls mit der Einstellehre 5999-039 wie folgt vorzu-
nehmen:

Lehre einlegen und Starttaste driicken. Nun soll hinten,
zwischen den Sperrnasen der Riegel und der Abwinke-
lung der Startschieberplatte eine Luft von 0,5...1 mm
vorhanden sein. Korrektur durch Biegen an den Hebeln
der Riegel, die an der Lehre anliegen.

bei Korrektur hier biegen
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ELEKTRII

MeBwerte

Nachfolgend aufgefihrte Mef3werte sind der Prifvor-
schrift fur die Fertigung entnommen. Beim Ersatz der
Kopfe, der Transistoren oder Bauteile, -die den Fre-
quenzgang beeinflussen, zeigt schon eine Uberschld-
gige Messung, ob das Gerdt noch den Prifbedingun-
gen im Werk entspricht.

Alle erforderlichen Mefigerdte entstammen dem
GRUNDIG Mefigerdteprogramm, soweit nicht anders
angegeben.

Angabe Uber Mefimethode und MeBschaltung befin-
den sich vor jedem Absatz. Die Speisespannungen
verstehen sich vor dem Teiler.

Netzteil
Sicherungen, mitteltrage: 63 mA und 125 mA
Lampe: 18V, 35mA

Die folgenden Werte beziehen sich auf eine Netzspan-
nung von 110/220V * 2% und eine Netzfrequenz von
50 Hz, bei angeschaltetem Ersatzwiderstand von 17 Q.
3 Stromaufnahme:

3.1 bei 220 V 52— 65mA
32 bei 110V 100 — 123 mA
4 Ausgangsspannung: 88 — 95V
4.1 Restwelligkeit: 60 mV

Gerdit

Alle Mef3werte beziehen sich auf eine Betriebsspannung
von 9V, wenn nicht anders angegeben, bei einem
Innenwiderstand der Spannungsquelle von < 0,1 Q.

Grundeinstellung bei Wiedergabe

1.1 Der Ruhestrom der Endstufe betrdgt 12 mA, ge-
messen parallel zum geéffneten Endstufen-
schalter. Liegt das mA-Meter im gesamten Strom-
pfad, so steht der MeBwert fir die Differenz
zwischen ein- und ausgeschalteter Endstufe.

1 Nachstellbar mit R 39
Bei Einspeisng von 6,3V nach Ms.1 in die
Buchse fir &uBlere Spannungsquelle muf3 der
Zeiger des Anzeigeinstrumentes genau auf der
Rot-Weif3 - Trennungslinie  der  Batterieskala
stehen.

1.21  Nachstellbar mit R 41

_.._.
N =

2 Grundeinstellung bei Aufnahme
2.1 Am heilen Ende des Léschkopfes missen 19V
stehen, gemessen mit VST 24.
211  Nachstellbar mit R 45
2.2 Die Frequenz soll dabei betragen
54 + 3 kHz
2.3 Bei richtiger Einstellung nach 2.1 missen am
heien Ende des Sprechkopfes je nach Farb-
kennzeichnung folgende Spannungen mit VST 24
ZU messen sein:
rot 8 V
weifd 9,5V
schwarz 11V
2.31 . Nachstellbar mit R 20
2.4 Bei Solleinstellung nach 2.1 und 2.3 und Laut-
stdrkeregler zu darf an der Buchse Hérer eine
HF-Spannung von héchstens 10 mV stehen, ge-
messen nach Ms. 3
241  Nachstellbar mit dem Sperrkreis
BV 9281—080 auf Minimum.

3 Gleichstromaufnahme

3.1 Prifung bei signallosem Eingang, Endstufe ein-
geschaltet, ohne Casette.

3.2 In Stellung Wiedergabe max. 180 mA
ohne Motor 27 £ 3mA
33 In Stellung Aufnahme max. 180 mA
ohne Motor 31+ 6mA
3.4 In Stellung Vorlauf max. 200 mA
35 In Stellung Richlauf max. 200 mA
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6.2

6.3

S CHER TEIL

Wiedergabekanal

MeBbedingungen

Lautstarkeregler voll, Endstufeabgeschaltet.
Einspeisung nach Ms. 2 in die kalte Kopfleitung.
Messung nach Ms. 3 ander Buchse Eingang-
Ausgang.

Bei Einspeisung von 1000Hz, 10mV +1dB
(89...11,2mV) muf3 eine Ausgangsspannung
von 72 mV erreichbar sein.

Wird der nach 4.2 gefundene Wert der Ein-
gangsspannung konstant gehalten und nur die
Frequenz veréndert, so missen die Ausgangs-
spannungen der einzelnen Frequenzen innerhal
des Toleranzfeldes liegen, wie auf der Abbildung
Entzerrerkurve Wiedergabe angegeben.
Schaltelemente die den Frequenzgang beein-
flussen, sind an entsprechender Stelle der Kurve
vermerkt. Das Bauteil mit dem gréfiten Einflu
ist unterstrichen.

Die Fremdspannung mit Kopf darf maximal
betragen

Lautstarkeregler offen 3 mV
Lautstdrkeregler zu 0,8 mV

Endstufe
MefBlbedingungen

Lautstarkeregler voll, Tonblende hell wenn nicht
anders angegeben.

Einspeisung nach Ms. 2 in die kalte Kopfleitung.
Messung nach Ms. 4, der Ersatzwiderstand liegt
anstelle des Lautsprechers.
Messung der Kontrollspannung nach Ms. 3 an
der Buchse Eingang-Ausgang.
Bei Einspeisung von 333 Hz, 15 mV + 4 dB
(95...23,8 mV) muf3 eine Ausgangsleistung von
18W = 3V an 5Q zu erreichen sein, deren
Klirrfaktor Kiot héchstens 8% betragen darf.
Zur Messung des Frequenzganges wird durch
Verdndern der Eingangsspannung eine Kontroll-
spannung von 72mV an der Buchse Eingang-
Ausgang konstant gehalten.
dAm 5Q Ersatzwiderstand der Endstufe missen
ann

bei 1000 Hz 900 mV + 4 dB

(570...1420 mV) stehen.
Bezogen auf diesen Wert darf die Ausgans-
spannung

bei 8000 Hz 1 dB steigen oder 3 dB fallen

bei 8000 Hz, Tonblende dunkel 15...21dB

fallen.
Die maximale Fremdspannung am 5Q Ersatz-
widerstand, Eingang mit dem Kopf abgeschlos-
sen darf betragen
Lautstarkeregler offen 18 mV
Lautstérkeregler zu 5mV

Aufnahmekanal

MefB3bedingungen

Pegelregler voll der HF Generator ist durch
KurzschliefBen des Léschkopfes aufBer Betrieb zu
setzen.

Einspeisung nach Ms. 5 in die Buchse Eingang-
Ausgang

Messung nach Ms. 6 in der kalten Kopfleitung
Klirrfaktor- und Fremdspannungsmessung nach
Ms. 3 an der Buchse Hérer

Bei Einspeisung von 1000 Hz 2,25 mV *25db
(1,68...3mV) muBB eine Ausgangsspannung von
1,5 mV am 100 Q-Mef3widerstand erreichbar sein.
Wird der nach 6.2 gefundene Wert der Ein-
gangsspannung konstant gehalten und nur die
Frequenz verdndert, so missen die Ausgangs-
spannungen der einzelnen Frequenzen innerhal
des Tolerdnzfeldes liegen wie auf der Abbildung
Entzerrerkurve Aufnahme angegeben.
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711
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7.14

7.2
7.21

Testbandcassette 5679-004

Schaltelemente die den Frequenzgang beein-
flussen, sind an entsprechender Stelle der Kurve
vermerkt. Das Bauteil mit dem gréfiten Einfluf3
ist unterstrichen.

Zur Klirrfaktormessung wird bei 333 Hz die
Spl:mhnung am 100 Q-MeBwiderstand auf 15 mV
erhoht.

Gemessen an der Buchse Hérer darf der Klirr-
faktor Kot max. 1,6% betragen.

Bei dieser Messung kann auch die Voreinstellung
des Anzeigeinstrumentes kontrolliert werden. Der
Zeiger soll ungefdhr auf der Rot-Wei3-Tren-
nungslinie der Vol.-Skala stehen. Die genaue
Einstellung erfolgt wie unter 7.5 bis 7.53 an-
gegeben.

Nachstellbar mit R 43.
Wird der Eingang mit 500 Q abgeschlossen, wie

in Ms 5, so darf die Fremdspannung, nach Ms 3
an der Buchse Hérer maximal betragen

Lautstdrkeregler voll 25 mV

Lautstarkeregler zu 10 mV

Messung iber Band
MefB3bedingungen
Pegel/Lautstarkeregler voll
Einspeisung bei Aufnahme wie 6.12
Messung bei Wiedergabe wie 4.13

Zur Messung werden ein Testband fir Casetten-
gerdte 5679-004 und eine Casette DC 90 be-
notigt. Die Mefwerte beziehen sich auf Bezugs-
charge 277581. Mit einer beliebigen Cassette
DC 90 sind Abweichungen * 3 dB zuléssig.

Justieren des Kopfes

Der elektrische Justiervorgang setzt voraus, daf3
die Képfe wie im mechanischen Teil beschrieben,
mit der Lehre 5999-039 kontrolliert und ggf.
korrigiert wurden. AuBerdem muf3 das Band
unbedingt erst im schnellen Vorlauf, dann im
Ricklauf ganz durchgespult werden.

]

50 Hz

7.22

7.23

7.231

7.3
7.31

7.32
7.33

7.4
7.41

7.42

7.421
7.5
7.51

S [FAuse

]

50" [s 10| 20 || 2

Zur Senkrechtstellung des Hoér-Sprechkopfes
wird die 8 kHz Aufzeichnung verwendet.

Anschaltung von Réhrenvoltmeter und Oszillo-
graf nach Ms. 3

Mit der Wippschraube (siehe Abb. 8) wird auf
Maximum justiert.

Gleichlaufmessung

Messung mit dem Woelke Tonschwankungs-

messer ME 101
Eigenaufnahme gehdrrichtig bewertet < 0,8%

Wiedergabe der 3150 Hz Aufzeichnung der
Testbandcassette gehérrichtig bewertet < 0,6%

Bandgeschwindigkeit

Zur Messung wird die 50 Hz Aufzeichnung der
Testbandcassette abgespielt. Im Vergleich mit
der Netzfrequenz ergibt sich am Oszillograf die
Lissajousche Figur.

Sollbandgeschwindigkeit
5,08 cm/s

Nachstellbar mit R 07
Verstdrkung

Eine voll ausgesteuerte Aufnahme mit 333 Hz
soll bei Wiedergabe eine Ausgangsspannung
von mindestens 600 mV abgeben, deren Klirr-
faktor K3 héchstens 5% betragen darf.

bei stehendem Bild

Laufrichtung =9

Gy = g =

7.52

7.53

7.6
7.61

7.62

40Hz
125Hz
333Hz
4000 Hz
8000 Hz

7.63

7.631

7.7
7.71

7.72
7.73

7.731
7.732
7.733
7.734

Wird mit Hilfe eines Klirrfaktormessers ein ge-
ringer Klirrfaktor festgestellt, so kann bei Auf-
nahme die Eingangsspannung erhéht werden,
bis bei Wiedergabe die 5% Kj erreicht sind.
Wegen der dadurch erzielten héheren Aus-
gangsspannung wird der Stérabstand verbessert.
Auf den so ermittelten Wert der Vollaussteue-
rung mufl dann das Anzeigeninstrument nach-
gestellt werden (Zeiger auf die Rot-Weif3-Tren-
nungslinie der Vol.-Skala mit R 43 nachregeln).
Frequenzgang

Eine Aufnahme mit 2,25 mV soll bei Wieder-
gabe 1000 Hz 80mV + 2 dB (64 ..100 mV) ergeben.
Der gefundene Wert ist der 0 dB-Pegel, auf den
die Gbrigen MeBfrequenzen nach DIN 45511 be-
zogen werden.

oder
—5+0dB
—3+0dB
—3+0dB

oder

—4+1dB
—2+1dB
—2+1dB
0+3dB —1+42dB —2+1dB —3-+0dB
—2+3dB —3+2dB —4+1dB —5+0dB

Wird der Frequenzgang nach DIN 45511 nicht
erreicht, so ist die HF-Vormagnetisierung um
einen Arbeitspunkt (1,5 V) nach oben oder unten
zu verdndern, bis der Frequenzgang mit dem
DIN Toleranzfeld Ubereinstimmt (weniger HF =
mehr Héhen; mehr HF = weniger Héhen).

Nach solch einer Korrektur ist der Punkt 7.5
nochmals zu kontrollieren und ggf. zu korri-
gieren.

Fremdspannung und Stérabstand

Eine Vollpegelaufnahme nach 7.5 wird geldscht.
Dabei ist der Lautstérkeregler zu und der Ein-
gang mit 500 Q abgeschlossen wie in Ms. 5.

Messung nach Ms. 3, Lautstarkeregler voll

Beim Abspielen des geldschten Bandes darf die
Restspannung folgende Werte annehmen:

Vollpegel 333 Hz maximal zuldssige
Fremdspannung

3 mV
35mV

oder
—3+2dB
—-1+2dB
—1+4+2dB

—2+3dB
0+3dB
0+3dB

600... 700 mV
700... 800 mV
800... 900 mV 4 mV
900 ...1000 mV 4,5mV

so daf3 immer ein Stérabstand von = 46 dB ge-
wahrt bleibt.

Berichtigung

Seite E1:

Beim Treibertrafo BV 9030—527 muf3 @ mit @ nicht mit
@ verbunden sein.

Seite E 4:

Die Léschkopfnummer heif3t richtig 7489—077

Lau He Ri



Bauvorschriften

Die Wicklungen sind in ihrer Reihenfolge, bei (D beginnend, dargestellt. Die angegebenen Wicklungswiderstande

sind Mittelwerte. Die Spannungsangaben gelten fiir

WINDING INFORMATIONS

Normallast im Gerét.

I\_/\(I)IY;IBISNGS ARE SHOWN IN SEQUENCE, STARTING AT (. DC RESISTANCES SHOWN ARE AVERAGES. VOLTAGES APPLY TO NORMAL

Conceptions

Les bobinages sont représentés dans I'ordre depuis . Les résistances de bobinage indiquées sont des valeurs mo-

yennes. Les tensions indiquées sont valables pour charge normale dans |'appareil.

BV 9032—501
Netzteil-Trafo

MAINS TRANSFORMER
POWER PACK

Transfo bloc-secteur

sw__ BLK noir

rs_PINK rosé

115V 1925 Wdg o118 225 Q0 138 wdg 0,4°¢ 150 6.2
ri__RD rouge
_5 gr GRY gris br BRN brun @
115V 1925 e 2250 138 04 ¢
Wdg 0,11 Wdg 150 6.2V
bl BL bleu

ge YEL jaune @

6

BV 9281—238
HF-Generatorspule
HF GENERATOR COIL

Bobine Generateur HF

sw_BLK neir

355 wdg 0,248

18 Wdg 025¢ 0420

855 Wdg 025°%

BV 9042—502
Ausgangstrafo
OUTPUT TRANSFORMER

Transfo de sortie

Sw_BLK_ noir

30 wag  0,6¢
0,16 0
gn GRN vert

90 Wdg 035°¢
150

90 wdg 035¢
150

sw_BLK neir

BV 9030—528 BV 9281—239
Drossel Saugkreisspule
CHOKE ABSORPTION COIL

Self Bobine d'absorption

sw_BLK noir

120 Wdg 0559 050

gr GRY gris

2050 Wdg 0,12%

0on

BV 9030—527
Treibertrafo
DRIVER TRANSFORMER

Transfo driver

®

2 x 40 Wdg
parallel gewickelt

PARALLEL WINDING 1400 Wdg 0.08¢
enroulement paralléle 2900

0,128 2x350

@

BV 9281—248
HF-Generatorspule
HF GENERATOR COIL

Bobine Generateur HF

ri_RD rouge

2,20

w3 _WHT blanc

110,5 Wdg 0,12 550

BV 9281—080
HF Sperrkreisspule
HF REJECTION COIL
Bobine de réjection HF

ge YEL jaune

61,5 Wdg 022°
0,90

20190




MeBschaltungen TEST NETWORKS

Courbes de mesure

Ms1 Ms2 .. Ms 3
6,3V; 100

C L

Ms 4 Ms 5 Ms 6
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1000
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Abb. 1 Abb. 2

Befestigung des Motorbausteines

S

%
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{ i
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8 ~ !
e /
o R20 e Vormagnetisierung i a

R43 L) Aussteuerung

-
(4
T
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Abb. 4 Zum Autklappen und Wiedereinsetzen
der Verstdarkerplatte Starttaste dricken

Stirnlager der
Schwungscheiben
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Riemen und
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Bei den Gerdten C 100 L wurden neben den bekannten
kontaktlosen HF-geregelten Motoren auch kollektorlose
Gleichstrommotore mit Feldplattensteverung (nachfolgend

Nachtrag zum Tonbandservice C 100 L

Anderungen:
Ab Gerdt 138100 wurde bei der Motorreglerplatte 7281-154
der R 014, welcher bisher nur bei Bedarf eingesetzt wurde,

kurz Feldplattenmotor genannt) eingebaut. generell eingebaut. Gleichzeitig wurden die Widersténde

R 01, R 02, R03 von 12 kQ in 15 kQ gedndert.

Der Schaltplanauszug zeigt den neuesten Stand.

Dieser Motor unterscheidet sich in seinem Aufbau, bei
gleichen Einsatzméglichkeiten, vom kontaktlosen Motor nur

in der Art der Kommutierung. Eigene Ergéinzungen-

Der Feldplattenmotor benitzt magnetisch beeinfluBbare
Widerstédnde (Feldplatten) zur Steuerung der den Motor-
wicklungen vorgeschalteten Transistoren.

Die Drehzahleinstellung erfolgt mit dem Regler R 08 (wie
im Abschnitt 4.7 angegeben).

Wir verweisen in diesem Zusammenhang auf die zahlreich
vorangegangenen Verdffentlichungen iber Gleichstrom-
motore fir Batteriegerdte in unseren Technischen Infor-
mationen.

Die Art des eingebauten Motors kann man anhand der auf
den Motorreglerplatten aufgedruckten Zeichnungsnummern
- ht feststellen.

—454 (Reglerplatte 7281-154) fir Feldplattenmotore
—439 (Reglerplatte 7281-139) fir HF-geregelten Motor

5 weiB/WHITE
c29 blan

schlisse Motor-Riuckseite

INECTIONS MOTOR REAR S|DE
inexions Moteur cote arriere

schwarz/BLACK
rouge noir

I'G,S v l

[-o1v |

[Zo17v]

Anschlisse

Bu

schwarz  blau grin rot Motor Antrieb-Seite
BV 9030-528 BLACK BLUE GREEN RED
C 30 Bahn autgetrennt bleu vert rouge

Anschlisse Motor Antriebsseite
CONNECTIONS MOTOR DRIUING SIDE
Connexions Moteur Eote d'entrainement

Motorreglerplatte 7281-154 mit Verdrahtung. Ansicht von der Bestickungsseite
Motor Control Network 7281-154 wired. Component side |

Plaque-moteur 7281-154 avec cdblage cote d' équipement
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od.AC 188 K Alle Gleichspannungen gegen(+)

« AC 128K ALL POTENTIALS VERSA (+:
+ AC 153K Toutes tensions vers(+)
T701/02/03 T 04/05/06
T04 101 T05 T02 T06 703 107
AC122 AC 117 AC 122 AC 117 AC 122 AC 117 BC 108
Motorwicklung
- o —
15k 47
RO1 RO13
1
]
FP [ 2,2k
R 012
0
o +
Motor-Steuerkopf
blau schwarz .
schwarz weil}
BLUE | black BLACK WHITE
bleu notr noir blanc
Motor-Rickseite
Motor-Antriebsseite MOTOR REAR SIDE
. MOTOR DRIUING SIDE Moteur cite arriére
Schc"bllduuszug (Fe|dp|aﬁenmof0r) Moteur coté d'entrainement
Circuit (Field-plate-motor)
. blau - lrot
rot grin BLUE grin ReD

Extrait de schéma (Moteur contin & plaquette a effet de champ) fouge  vert bleu GEFEN rovee
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